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Аннотации рабочих программ учебных дисциплин, модулей, практик 
22.02.06 Сварочное производство 

 
Общий гуманитарный и социально-экономический цикл 

ОГСЭ.01 Основы философии 
1. Место дисциплины в структуре основной профессиональной 
образовательной программы: дисциплина принадлежит к циклу общих 
гуманитарных и социально-экономических дисциплин, индекс ОГСЭ.01 
2. Цели и задачи дисциплины – требования к результатам освоения 
дисциплины 
 В результате освоения дисциплины обучающийся должен обладать общими 
компетенциями, включающими в себя способность: 
ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей 
профессии, проявлять к ней устойчивый интерес. 
ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести 
за них ответственность. 
ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для 
эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и 
личностного развития. 
ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, 
руководством, потребителями. 
ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды 
(подчиненных), результат выполнения заданий. 
ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного 
развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение 
квалификации. 
В результате освоения дисциплины обучающийся должен уметь: 

– ориентироваться в наиболее общих философских проблемах бытия, 
познания, ценностей, свободы и смысла жизни как основе 
формирования культуры гражданина и будущего специалиста. 

В результате освоения дисциплины обучающийся должен знать: 
– основные категории и понятия философии; 
– роль философии в жизни человека и общества; 
– основы философского учения о бытии; 
– сущность процесса познания; 
– основы научной, философской и религиозной картин мира; 
– об условиях формирования личности, свободе и ответственности за 

сохранение жизни, культуры, окружающей среды; 
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– о социальных и этических проблемах, связанных с развитием и 
использованием достижений науки, техники и технологий. 

3. Структура дисциплины 
Основные вехи мировой философской мысли, философия Нового и 
Новейшего времени, основные направления русской философии Человек – 
сознание – познание, проблемы сознания, человеческое познание и 
деятельность, свобода и ответственность личности, духовная жизнь человека, 
философия и религия Философия и искусство человек, и история Человек, 
общество, цивилизация, культура, человек перед лицом глобальных проблем. 
4. Общая трудоемкость дисциплины 
Максимальной учебной нагрузки обучающегося 62 часа, в том числе: 

– обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 48 часов; 
– самостоятельной работы обучающегося 14 часов.  

5. Формы контроля 
Промежуточная аттестация -дифференцированный зачет. 
  

ОГСЭ.02 История 
1.  Место дисциплины в структуре основной профессиональной 
образовательной программы: дисциплина принадлежит к циклу общих 
гуманитарных и социально-экономических дисциплин, индекс ОГСЭ.02 
2. Цели и задачи дисциплины – требования к результатам освоения 
дисциплины 
В результате освоения дисциплины обучающийся должен обладать общими 
компетенциями, включающими в себя способность: 
ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей 
профессии, проявлять к ней устойчивый интерес. 
ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести 
за них ответственность. 
ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для 
эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и 
личностного развития. 
ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, 
руководством, потребителями. 
ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды 
(подчиненных), результат выполнения заданий. 
ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного 
развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение 
квалификации. 
В результате освоения дисциплины обучающийся должен уметь: 
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– ориентироваться в современной экономической, политической и 
культурной ситуации в России и мире; 

– выявлять взаимосвязь отечественных, региональных, мировых 
социально-экономических, политических и культурных проблем. 

В результате освоения дисциплины обучающийся должен знать: 
– основные направления развития ключевых регионов мира на рубеже 

веков (XX и XXI вв.); 
– сущность и причины локальных, региональных, межгосударственных 

конфликтов в конце XX - начале XXI веков; 
– основные процессы (интеграционные, поликультурные, миграционные 

и иные) политического и экономического развития ведущих государств 
и регионов мира; 

– назначение ООН, НАТО, ЕС и других организаций и основные 
направления их деятельности; 

– о роли науки, культуры и религии в сохранении и укреплении 
национальных и государственных традиций; 

– содержание и назначение важнейших правовых и законодательных 
актов мирового и регионального значения. 

3. Структура дисциплины 
Основные направления развития ключевых регионов мира на рубеже 20 и 21 
веков. Сущность и причины локальных, региональных и 
межгосударственных конфликтов в конце 20 – начале 21 вв. Основные 
процессы политического и экономического развития ведущих государств и 
регионов мира. Назначение ООН, НАТО, ЕС и других организаций, 
основные направления их деятельности. Роль науки, культуры и религии в 
сохранении и укреплении национальных и государственных традиций. 
Содержание  назначение важнейших правовых и законодательных актов 
мирового и регионального значения. 
4. Общая трудоемкость  дисциплины 
Максимальной учебной нагрузки обучающегося 62 часа, в том числе: 

– обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося  48 часов; 
– самостоятельной работы обучающегося  14  часов. 

5. Формы контроля 
 Промежуточная аттестация -дифференцированный зачет. 
 

ОГСЭ.03 Иностранный язык 
1.  Место дисциплины в структуре основной профессиональной 
образовательной программы: дисциплина принадлежит к циклу общих 
гуманитарных и социально-экономических дисциплин, индекс ОГСЭ.03 
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2. Цели и задачи дисциплины – требования к результатам освоения 
дисциплины 
В результате освоения дисциплины обучающийся должен обладать общими 
компетенциями, включающими в себя способность: 
ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей 
профессии, проявлять к ней устойчивый интерес. 
ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы 
и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их 
эффективность и качество. 
ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести 
за них ответственность. 
ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для 
эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и 
личностного развития. 
ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, 
руководством, потребителями. 
ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды 
(подчиненных), результат выполнения заданий. 
ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного 
развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение 
квалификации. 

В результате изучения учебной дисциплины  обучающийся должен 
знать/понимать: 

– лексический (1200-1400 лексических единиц) и грамматический 
минимум, необходимый для чтения и перевода (со словарем) 
иностранных текстов профессиональной направленности; 

В результате изучения учебной дисциплины  обучающийся должен уметь: 
– общаться (устно и письменно) на иностранном языке на 

профессиональные и повседневные темы; 
– переводить (со словарем) иностранные тексты профессиональной 

направленности; 
– самостоятельно совершенствовать устную и письменную речь, 

пополнять словарный запас. 
3. Структура дисциплины 
Основной модуль. Описание людей. Межличностные отношения. Описание 
здорового образа жизни. Описание города, инфраструктуры. Достижение 
современной науки. Возможности современной техники. Условия жизни и 
труда. Досуг. Навыки общественной жизни. Культурные и национальные 
традиции России. 
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Профессионально – направленный модуль. Цифры, числа, простейшие 
математические действия. Основные геометрические понятия. 
Промышленность, транспорт, детали. Работа инженера – технолога. 
Двигатель, электрические механизмы. Технология и организация 
механосборочного производства. 
4. Общая трудоемкость  дисциплины 
Максимальной учебной нагрузки обучающегося 200 часов, в том числе: 

– обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 168 часов; 
– самостоятельной работы обучающегося 32 часа. 

5. Формы контроля 
Промежуточная аттестация -дифференцированный зачет. 

ОГСЭ.04 Русский язык культура речи 
1. Место дисциплины в структуре основной профессиональной 
образовательной программы: дисциплина входит в вариативную часть 
общего гуманитарного и социально-экономического цикла, индекс ОГСЭ.04, 
и направлена на формирование общих компетенций.  
2. Цели и задачи учебной дисциплины – требования к результатам 
освоения дисциплины 
В результате освоения дисциплины обучающийся должен обладать общими 
компетенциями, включающими в себя способность: 
ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей 
профессии, проявлять к ней устойчивый интерес. 
ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы 
и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их 
эффективность и качество. 
ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести 
за них ответственность. 
ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для 
эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и 
личностного развития. 
ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, 
руководством, потребителями. 
ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды 
(подчиненных), результат выполнения заданий. 
ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного 
развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение 
квалификации. 
В результате освоения дисциплины обучающийся должен уметь: 
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 использовать языковые единицы в соответствии с современными 
нормами литературного языка; 

 отбирать контекстуально наиболее оправданные единицы из числа 
существующих; 

 продуцировать тесты разных жанров в устной и письменной формах; 

 анализировать тексты различной функционально-стилевой ориентации 
с целью выявления используемых языковых средств на всех уровнях 
структуры языка; 

 обнаруживать речевые ошибки на всех уровнях структуры языка. 
В результате освоения дисциплины обучающийся должен знать: 

– нормы употребления языковых средств в различных речевых 
ситуациях. 

3. Структура дисциплины 
Язык и речь. Фонетика. Лексика и фразеология. Словообразование. Части 
речи. Синтаксис. Нормы русского правописания. Стили речи. 
4. Общая трудоемкость дисциплины 
Максимальной учебной нагрузки обучающегося 72 часа, в том числе:  

– обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 56 часов; 
– самостоятельной работы обучающегося 16 часов. 

5. Формы контроля 
Промежуточная аттестация – дифференцированный зачет. 

ОГСЭ.05 Физическая культура 
1. Место учебной дисциплины в структуре основной профессиональной 
образовательной программы: дисциплина принадлежит кциклу общих 
гуманитарных и социально-экономических дисциплин, индекс ОГСЭ.06 
2. Цели и задачи учебной дисциплины – требования к результатам 
освоения учебной дисциплины 
В результате освоения дисциплины обучающийся должен обладать общими 
компетенциями, включающими в себя способность: 
ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей 
профессии, проявлять к ней устойчивый интерес. 
ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы 
и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их 
эффективность и качество. 
ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести 
за них ответственность. 
ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для 
эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и 
личностного развития. 
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ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, 
руководством, потребителями. 
ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды 
(подчиненных), результат выполнения заданий. 
ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного 
развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение 
квалификации. 
В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен уметь: 

– использовать физкультурно-спортивную деятельность для укрепления 
здоровья, достижения жизненных и профессиональных целей, 
самоопределения в физической культуре. 

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен знать: 
– основы физической культуры и здорового образа жизни; 
– иметь представление о  роли физической культуры в общекультурном, 

профессиональном и социальном развитии человека. 
3. Структура дисциплины 
Физическая культура в общекультурной и профессиональной подготовке 
студентов. Основы здорового образа жизни. Прыжки в длину. Волейбол. 
Баскетбол. Лыжная подготовка. Гимнастика. 
4. Общая трудоемкость дисциплины 
Максимальной учебной нагрузки обучающегося 332 часа, в том числе: 

– обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 166 часов; 
– самостоятельной работы обучающегося 166 часов. 
5. Формы контроля 

Промежуточная аттестация -экзамен. 

 
Математический и общий естественнонаучный цикл 

ЕН.01 Математика 
1. Место дисциплины в структуре основной профессиональной 
образовательной программы: дисциплина принадлежит кциклу 
математических и общих естественнонаучных дисциплин,индекс ЕН.01 
2. Цели и задачи учебной дисциплины – требования к результатам 
освоения дисциплины 
В результате освоения дисциплины обучающийся должен обладать общими 
компетенциями, включающими в себя способность: 
ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей 
профессии, проявлять к ней устойчивый интерес. 
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ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести 
за них ответственность. 
ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для 
эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и 
личностного развития. 
ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в 
профессиональной деятельности. 
ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного 
развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение 
квалификации. 
ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в 
профессиональной деятельности. 
В результате изучения обязательной части цикла обучающийся должен 
уметь: 

 анализировать сложные функции и строить их графики; 

 выполнять действия над комплексными числами; 

 вычислять значения геометрических величин; 

 производить операции над матрицами и определителями; 

 решать задачи на вычисление вероятности с использованием 

 элементов комбинаторики; 

 решать прикладные задачи с использованием элементов  

 дифференциального и интегрального исчислений; 

 решать системы линейных уравнений различными методами. 
В результате изучения обязательной части цикла обучающийся должен 
знать: 

 основные математические методы решения прикладных задач; 

 основные понятия и методы математического анализа, линейной 
алгебры, теорию комплексных чисел, теории вероятности и 
математической статистики; 

 основы интегрального и дифференциального исчисления; 

 роль и место математики в современном мире при освоении 
профессиональных дисциплин и в сфере профессиональной 
деятельности. 

3. Структура дисциплины 
Раздел 1. Основные понятия и методы математического анализа 
Тема 1.1. Основы дифференциального исчисления 
Тема 1.2. Основы интегрального исчисления 
Раздел 2.Основные понятия и методы дискретной математики 
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Тема 2.1. Основные численные методы 
Раздел 3. Основные понятия и методы теории вероятностей и 

математической  статистики 
Тема 3.1. Элементы теории вероятностей 
Тема 3.2. Элементы математической статистики 

4. Общая трудоемкость  дисциплины 
Максимальной учебной нагрузки обучающегося  –138   часов, в том числе: 

– обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося   - 92 часов, 
– самостоятельной работы обучающегося 48 часов. 

5. Формы контроля 
 Промежуточная аттестация -экзамен. 

 
ЕН.02 Информатика 

1.  Место дисциплины в структуре основной профессиональной 
образовательной программы:дисциплина принадлежит кциклу 
математических и общих естественнонаучных дисциплин,индекс ЕН.02 
2. Цели и задачи дисциплины – требования к результатам освоения 
дисциплины 
В результате освоения дисциплины обучающийся должен обладать общими 
компетенциями, включающими в себя способность: 
ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей 
профессии, проявлять к ней устойчивый интерес. 
ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести 
за них ответственность. 
ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для 
эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и 
личностного развития. 
ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в 
профессиональной деятельности. 
ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного 
развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение 
квалификации. 
ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в 
профессиональной деятельности. 
В результате освоения дисциплины обучающийся должен уметь: 

 выполнять расчеты с использованием прикладных компьютерных 
программ; 

 использовать информационно-телекоммуникационную сеть "Интернет" 
(далее - сеть Интернет) и ее возможности для организации 
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оперативного обмена информацией; 

 использовать технологии сбора, размещения, хранения, накопления, 
преобразования и передачи данных в профессионально 
ориентированных информационных системах; 

 обрабатывать и анализировать информацию с применением 
программных средств и вычислительной техники; 

 получать информацию в локальных и глобальных компьютерных 
сетях; 

 применять графические редакторы для создания и редактирования 
изображений; 

 применять компьютерные программы для поиска информации, 
составления и оформления документов и презентаций. 

В результате освоения дисциплины обучающийся должен знать: 

 базовые системные программные продукты и пакеты прикладных 
программ; 

 основные положения и принципы построения системы обработки и 
передачи информации; 

 устройство компьютерных сетей и сетевых технологий обработки и 
передачи информации; 

 методы и приемы обеспечения информационной безопасности; 

 методы и средства сбора, обработки, хранения, передачи и накопления 
информации; 

 общий состав и структуру персональных электронно-вычислительных 
машин и вычислительных систем; 

 основные принципы, методы и свойства информационных и 
телекоммуникационных технологий, их эффективность. 

3. Структура дисциплины 
Программное обеспечение вычислительной техники. Базовые системные 
программные продукты, основные понятия автоматизированной обработки 
информации, общий состав и структура ПЭВМ и вычислительных систем. 
Пакеты прикладных программ. Компьютерные вычислительные сети и 
сетевые технологии обработки информации. 
4. Общая трудоемкость дисциплины 
Максимальной учебной нагрузки обучающегося 108 часов, в том числе: 

– обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 72 часа; 
– самостоятельной работы обучающегося 36 часов. 

5.Формы контроля  
Промежуточная аттестация -дифференцированный зачет. 
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ЕН.03Физика 

1.Место дисциплины в структуре образовательной программы: 
дисциплина принадлежит кциклу математических и общих 
естественнонаучных дисциплин, индекс ЕН.03. 
2. Цели и задачи дисциплины – требования к результатам освоения 
дисциплины 
В результате освоения дисциплины обучающийся должен обладать общими 
компетенциями, включающими в себя способность: 
ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей 
профессии, проявлять к ней устойчивый интерес. 
ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести 
за них ответственность. 
ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для 
эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и 
личностного развития. 
ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в 
профессиональной деятельности. 
ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного 
развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение 
квалификации. 
ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в 
профессиональной деятельности. 
В результате освоения дисциплины обучающийся должен уметь: 

 рассчитывать и измерять основные параметры простых электрических 
и   магнитных   цепей. 

В результате освоения дисциплины обучающийся должен знать: 

 законы равновесия и перемещения тел. 
3. Структура дисциплины 
Раздел 1. Механика  
Тема 1.1. Основы кинематики  
Тема 1.2 Основы динамики 
Тема 1.3Законы сохранения 
Тема 1.4 Механические колебания и волны  
Раздел 2. Тепловые явления 
Тема 2.1. Агрегатные состояния вещества и фазовые переходы  
Тема 2.1. Основы термодинамики  
Раздел 3. Электродинамика  
Тема 3.1. Электростатика  
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Тема 3.2. Законы постоянного тока  
Тема 3.3. Магнитное поле и электромагнитная индукции  
Тема 3.4. Электромагнитные колебания и волны  
Раздел 4. Строение атома, квантовая физика  
Тема 4.1. Световые кванты  
Тема 4.2. Строение атома и атомного ядра  
Раздел 5. Эволюция Вселенной  
Тема 5.1. Эволюция Вселенной 
Итоговый контроль – дифференцированный зачёт. 
4. Общая трудоемкость дисциплины 
Максимальной учебной нагрузки обучающегося 135 часов, в том числе: 

– обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 90 часов; 
– самостоятельной работы обучающегося 45 часов. 

5.Формы контроля  
Промежуточная аттестация- дифференцированный зачет 
 

Профессиональный цикл 
Обшепрофессиональные дисциплины 

ОП.01 Информационные технологии в профессиональной деятельности 
1. Место дисциплины в структуре основной профессиональной 
образовательной программы: общепрофессиональная дисциплина 
профессионального цикла, индекс ОП.01. 
2.Цели и задачи дисциплины – требования к результатам освоения 
дисциплины 
В результате освоения дисциплины обучающийся должен обладать общими 
компетенциями, включающими в себя способность: 
ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей 
профессии, проявлять к ней устойчивый интерес. 
ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы 
и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их 
эффективность и качество. 
ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести 
за них ответственность. 
ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для 
эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и 
личностного развития. 
ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в 
профессиональной деятельности. 
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ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, 
руководством, потребителями. 
ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды 
(подчиненных), результат выполнения заданий. 
ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного 
развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение 
квалификации. 
ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в 
профессиональной деятельности. 
В результате изучения дисциплины обучающийся должен обладать 
профессиональными компетенциями (ПК), соответствующими видам 
деятельности.  
ВПД 1. Подготовка и осуществление технологических процессов 
изготовления сварных конструкций.  
ПК 1.1. Применять различные методы, способы и приемы сборки и сварки 
конструкций с эксплуатационными свойствами. 
ПК 1.2. Выполнять техническую подготовку сварных конструкций. 
ПК 1.3. Выбирать оборудование, приспособления и инструменты для 
обеспечения производства сварных соединений с заданными свойствами. 
ПК 1.4. Хранить и использовать сварочную аппаратуру и инструменты в ходе 
производственного процесса. 
ВПД 2. Разработка технологических процессов и проектирование изделий. 
ПК 2.1. Выполнять проектирование технологических процессов сварных 
соединений с заданными свойствами. 
ПК 2.2. Выполнять расчеты и конструирование сварных соединений и 
конструкций. 
ПК 2.3. Осуществлять технико-экономическое обоснование выбранного 
технологического процесса. 
ПК 2.4. Оформлять конструкторскую, технологическую и техническую 
документацию. 
ПК 2.5. Осуществлять разработку и оформление графических, 
вычислительных и проектных работ с использованием информационно-
компьютерных технологий. 
ВПД 3. Контроль качества сварных работ. 
ПК 3.1. Определять причины, приводящие к образованию дефектов в 
сварных соединениях. 
ПК 3.2. Обоснованно выбирать и использовать методы, оборудование, 
аппаратуру и приборы для контроля металла и сварных соединений. 
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ПК 3.3. Предупреждать, выявлять и устранять дефекты сварных соединений 
и изделий для получения качественной продукции. 
ПК 3.4. Оформлять документацию по контролю качества сварки. 
ВПД 4. Организация и планирование сварочного производства 
ПК 4.1. Осуществлять текущее и перспективное планирование 
производственных работ. 
ПК 4.2. Производить технологические расчеты на основе нормативов 
технологических режимов, трудовых и материальных затрат. 
ПК 4.3. Применять методы и приемы организации труда, эксплуатации 
оборудования, оснастки, средств механизации для повышения 
эффективности производства. 
ПК 4.4. Организовывать ремонт и техническое обслуживание сварочного 
производства по Единой системе планово-предупредительного ремонта. 
ПК 4.5. Обеспечить профилактику и безопасность условий труда на участке 
сварных работ. 
В результате освоения дисциплины студент должен уметь: 

 использовать пакеты прикладных программ для разработки 
конструкторской    документации и проектирования технологических 
процессов. 

В результате освоения дисциплины студент должен знать: 

 состав, функции и возможности использования информационных и 
телекоммуникационных технологий в профессиональной деятельности, 
основные правила и методы работы с пакетами прикладных программ. 

3.Структура дисциплины 
Раздел 1. САПР Компас. 
Тема 1.1. Общие сведения о системе Компас. Построение и редактирование 
геометрических объектов. 
Тема 1.2. Основы трехмерного моделирования. 
Раздел 2. Пакет программ MicrosoftOffice. 
Тема2.1. Профессиональное использование пакета MS Office. 
Раздел 3. Телекоммуникационные технологии. 
Тема 3.1. ИспользованиеInternet и его служб. 
4. Общая трудоемкость дисциплины 
Максимальной учебной нагрузки обучающегося 72 часа, в том числе: 

– обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 48 часов; 
– практических работ 20 часов; 
– самостоятельной работы обучающегося 24 часа.  

5. Формы контроля 
Промежуточная аттестация -дифференцированный зачет. 
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ОП.02 Правовое обеспечение профессиональной деятельности 

1. Место дисциплины в структуре основной профессиональной 
образовательной программы: общепрофессиональная дисциплина 
профессионального цикла, индекс ОП.02. 
2.Цели и задачи дисциплины – требования к результатам освоения 
дисциплины 
В результате освоения дисциплины обучающийся должен обладать общими 
компетенциями, включающими в себя способность: 
ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей 
профессии, проявлять к ней устойчивый интерес. 
ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы 
и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их 
эффективность и качество. 
ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести 
за них ответственность. 
ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для 
эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и 
личностного развития. 
ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в 
профессиональной деятельности. 
ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, 
руководством, потребителями. 
ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды 
(подчиненных), результат выполнения заданий. 
ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного 
развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение 
квалификации. 
ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в 
профессиональной деятельности. 
В результате изучения дисциплины обучающийся должен обладать 
профессиональными компетенциями (ПК), соответствующими видам 
деятельности.  
ВПД 1. Подготовка и осуществление технологических процессов 
изготовления сварных конструкций.  
ПК 1.1. Применять различные методы, способы и приемы сборки и сварки 
конструкций с эксплуатационными свойствами. 
ПК 1.2. Выполнять техническую подготовку сварных конструкций. 
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ПК 1.3. Выбирать оборудование, приспособления и инструменты для 
обеспечения производства сварных соединений с заданными свойствами. 
ПК 1.4. Хранить и использовать сварочную аппаратуру и инструменты в ходе 
производственного процесса. 
ВПД 2. Разработка технологических процессов и проектирование изделий. 
ПК 2.1. Выполнять проектирование технологических процессов сварных 
соединений с заданными свойствами. 
ПК 2.2. Выполнять расчеты и конструирование сварных соединений и 
конструкций. 
ПК 2.3. Осуществлять технико-экономическое обоснование выбранного 
технологического процесса. 
ПК 2.4. Оформлять конструкторскую, технологическую и техническую 
документацию. 
ПК 2.5. Осуществлять разработку и оформление графических, 
вычислительных и проектных работ с использованием информационно-
компьютерных технологий. 
ВПД 3. Контроль качества сварных работ. 
ПК 3.1. Определять причины, приводящие к образованию дефектов в 
сварных соединениях. 
ПК 3.2. Обоснованно выбирать и использовать методы, оборудование, 
аппаратуру и приборы для контроля металла и сварных соединений. 
ПК 3.3. Предупреждать, выявлять и устранять дефекты сварных соединений 
и изделий для получения качественной продукции. 
ПК 3.4. Оформлять документацию по контролю качества сварки. 
ВПД 4. Организация и планирование сварочного производства 
ПК 4.1. Осуществлять текущее и перспективное планирование 
производственных работ. 
ПК 4.2. Производить технологические расчеты на основе нормативов 
технологических режимов, трудовых и материальных затрат. 
ПК 4.3. Применять методы и приемы организации труда, эксплуатации 
оборудования, оснастки, средств механизации для повышения 
эффективности производства. 
ПК 4.4. Организовывать ремонт и техническое обслуживание сварочного 
производства по Единой системе планово-предупредительного ремонта. 
ПК 4.5. Обеспечить профилактику и безопасность условий труда на участке 
сварных работ. 
В результате освоения дисциплины студент должен уметь: 

 защищать свои права в соответствии с гражданским, гражданско-
процессуальным и трудовым законодательством Российской 
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Федерации; 

 анализировать и оценивать результаты и последствия деятельности 
(бездействия) с    правовой точки зрения.  

В результате освоения дисциплины студент должен знать: 

 основные положения Конституции Российской Федерации, 
действующие нормативные           правовые акты, регулирующие 
правоотношения в процессе профессиональной (трудовой) 
деятельности;  

 классификацию, основные виды и правила составления нормативных 
правовых актов; 

 права и обязанности работников в сфере профессиональной 
деятельности. 

3.Структура дисциплины 
Введение  
Раздел 1 Право и экономика  
Тема 1.1. Правовое регулирование экономических отношений  
Тема 1.2. Правовое положение субъектов предпринимательской деятельности  
Тема 1.3. Экономические споры  
Раздел 2. Труд и социальная защита  
Тема 2.1 Трудовое право как отрасль права  
Тема 2.2. Правовое регулирование занятости и трудоустройства  
Тема 2.3. Трудовой договор в сфере производственных отношений  
Тема 2.4. Правовое регулирование оплаты труда работников  
Тема 2.5. Социальное обеспечение граждан  
Раздел 3 Административное право  
Тема 3.1. Административное право как отрасль права  
Тема 3.2. Административные правонарушения и административная 
ответственность.  
4. Общая трудоемкость дисциплины 
Максимальной учебной нагрузки обучающегося 72 часа, в том числе: 

– обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 48 часов; 
– практических работ 8 часов; 
– самостоятельной работы обучающегося 24 часа.  

5. Формы контроля 
Промежуточная аттестация -дифференцированный зачет. 
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ОП.03 Основы экономики организации 
1. Место дисциплины в структуре основной профессиональной 
образовательной программы: общепрофессиональная дисциплина 
профессионального цикла, индекс ОП.03. 
2.Цели и задачи дисциплины – требования к результатам освоения 
дисциплины 
В результате освоения дисциплины обучающийся должен обладать общими 
компетенциями, включающими в себя способность: 
ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей 
профессии, проявлять к ней устойчивый интерес. 
ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы 
и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их 
эффективность и качество. 
ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести 
за них ответственность. 
ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для 
эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и 
личностного развития. 
ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в 
профессиональной деятельности. 
ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, 
руководством, потребителями. 
ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды 
(подчиненных), результат выполнения заданий. 
ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного 
развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение 
квалификации. 
ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в 
профессиональной деятельности. 
В результате изучения дисциплины обучающийся должен обладать 
профессиональными компетенциями (ПК), соответствующими видам 
деятельности.  
ВПД 1. Подготовка и осуществление технологических процессов 
изготовления сварных конструкций.  
ПК 1.1. Применять различные методы, способы и приемы сборки и сварки 
конструкций с эксплуатационными свойствами. 
ПК 1.2. Выполнять техническую подготовку сварных конструкций. 
ПК 1.3. Выбирать оборудование, приспособления и инструменты для 
обеспечения производства сварных соединений с заданными свойствами. 
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ПК 1.4. Хранить и использовать сварочную аппаратуру и инструменты в ходе 
производственного процесса. 
ВПД 2. Разработка технологических процессов и проектирование изделий. 
ПК 2.1. Выполнять проектирование технологических процессов сварных 
соединений с заданными свойствами. 
ПК 2.2. Выполнять расчеты и конструирование сварных соединений и 
конструкций. 
ПК 2.3. Осуществлять технико-экономическое обоснование выбранного 
технологического процесса. 
ПК 2.4. Оформлять конструкторскую, технологическую и техническую 
документацию. 
ПК 2.5. Осуществлять разработку и оформление графических, 
вычислительных и проектных работ с использованием информационно-
компьютерных технологий. 
ВПД 3. Контроль качества сварных работ. 
ПК 3.1. Определять причины, приводящие к образованию дефектов в 
сварных соединениях. 
ПК 3.2. Обоснованно выбирать и использовать методы, оборудование, 
аппаратуру и приборы для контроля металла и сварных соединений. 
ПК 3.3. Предупреждать, выявлять и устранять дефекты сварных соединений 
и изделий для получения качественной продукции. 
ПК 3.4. Оформлять документацию по контролю качества сварки. 
ВПД 4. Организация и планирование сварочного производства 
ПК 4.1. Осуществлять текущее и перспективное планирование 
производственных работ. 
ПК 4.2. Производить технологические расчеты на основе нормативов 
технологических режимов, трудовых и материальных затрат. 
ПК 4.3. Применять методы и приемы организации труда, эксплуатации 
оборудования, оснастки, средств механизации для повышения 
эффективности производства. 
ПК 4.4. Организовывать ремонт и техническое обслуживание сварочного 
производства по Единой системе планово-предупредительного ремонта. 
ПК 4.5. Обеспечить профилактику и безопасность условий труда на участке 
сварных работ. 
В результате освоения дисциплины студент должен уметь: 

 оформлять первичные документы по учету рабочего времени, 
выработки, заработной платы, простоев; 

 рассчитывать основные технико-экономические показатели 
деятельности подразделения (организации); 
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 разрабатывать бизнес-план. 
В результате освоения дисциплины студент должен знать: 

 действующие нормативные правовые актов, регулирующие 
производственно- хозяйственную деятельность; 

 материально-технические, трудовые и финансовые ресурсы отрасли и 
организации (предприятия), показатели их эффективного 
использования; 

 методики расчета основных технико-экономических показателей 
деятельности организации; 

 методику разработки бизнес-плана; 

 механизмы ценообразования на продукцию (услуги), формы оплаты 
труда в современных условиях; 

 основы маркетинговой деятельности, менеджмента и принципы 
делового общения; 

 основы организации работы коллектива исполнителей; 

 основы планирования, финансирования и кредитования организации; 

 особенности менеджмента в области профессиональной деятельности; 

 производственную и организационную структуру организации. 
3.Структура дисциплины 
Введение  
Раздел 1. Основные аспекты экономических процессов  
Тема 1.1. Производство и потребление. Спрос и предложение в рыночных 
условиях  
Тема 1.2. Экономика и труд. Производительность и оплата труда  
Тема 1.3. Рынок и конкуренция. Виды конкуренции  
Тема 1.4. Финансовые и товарно- денежные отношения в обществе  
Тема 1.5 Экономика и собственность  
Раздел 2 Отрасль в условиях рынка  
Тема 2.1. Развитие отрасли в условиях рыночной экономики  
Тема2.2. Предпринимательская деятельность в отрасли. Формы и виды 
предпринимательства  
Раздел 3. Производственная структура предприятия (организации)  
Тема 3.1. Предприятие (организация) как субъект хозяйственной 
деятельности. Организационная структура.  
Тема 3.2. Понятие о производстве и типы производственной структуры  
Тема 3.3. Типы организации производства и особенности производственных 
процессов  
Раздел 4. Экономические ресурсы предприятия  
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Тема 4.1. Основные производственные фонды и их амортизация. Мощности 
предприятия  
Тема 4.2. Оборотные средства предприятия и их основные показатели  
Тема 4.3. Трудовые ресурсы и их организация. Техническое нормирование 
труда  
Тема 4.4. Организация оплаты труда на предприятии. Формы и системы 
оплаты труда  
Раздел 5 Маркетинговая деятельность на предприятии  
Тема 5.1. Основные понятия о маркетинге и его основные функции  
Тема 5.2 Качество и конкурентоспособность экономического продукта и его 
жизненный цикл  
Тема 5.3. Механизмы и принципы конкурентоспособного продвижения 
товара на рынке товаров и услуг. Ценообразование  
Тема 6.1. Себестоимость экономического продукта. Виды затрат.  
Тема 6.2. Экономическая эффективность, её показатели и методы их расчёта  
Раздел 7 Основные понятия о менеджменте в профессиональной 
деятельности  
Тема 7.1. Понятия и определения, основные принципы и составляющие 
менеджмента  
Тема 7.2. Организация как объект управления. Основные функции 
управления организацией  
4. Общая трудоемкость дисциплины 
Максимальной учебной нагрузки обучающегося 98 часов, в том числе: 

– обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 65 часов; 
– практических работ 12 часов; 30 часов курсовое проектирование; 
– самостоятельной работы обучающегося 33 часа.  

5. Формы контроля 
Промежуточная аттестация -защита курсовой работы. 

 
ОП.04 Менеджмент 

1. Место дисциплины в структуре основной профессиональной 
образовательной программы: общепрофессиональная дисциплина 
профессионального цикла, индекс ОП.04. 
2.Цели и задачи дисциплины – требования к результатам освоения 
дисциплины 
В результате освоения дисциплины обучающийся должен обладать общими 
компетенциями, включающими в себя способность: 
ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей 
профессии, проявлять к ней устойчивый интерес. 
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ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы 
и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их 
эффективность и качество. 
ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести 
за них ответственность. 
ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для 
эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и 
личностного развития. 
ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в 
профессиональной деятельности. 
ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, 
руководством, потребителями. 
ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды 
(подчиненных), результат выполнения заданий. 
ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного 
развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение 
квалификации. 
ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в 
профессиональной деятельности. 
В результате изучения дисциплины обучающийся должен обладать 
профессиональными компетенциями (ПК), соответствующими видам 
деятельности.  
ВПД 1. Подготовка и осуществление технологических процессов 
изготовления сварных конструкций.  
ПК 1.1. Применять различные методы, способы и приемы сборки и сварки 
конструкций с эксплуатационными свойствами. 
ПК 1.2. Выполнять техническую подготовку сварных конструкций. 
ПК 1.3. Выбирать оборудование, приспособления и инструменты для 
обеспечения производства сварных соединений с заданными свойствами. 
ПК 1.4. Хранить и использовать сварочную аппаратуру и инструменты в ходе 
производственного процесса. 
ВПД 2. Разработка технологических процессов и проектирование изделий. 
ПК 2.1. Выполнять проектирование технологических процессов сварных 
соединений с заданными свойствами. 
ПК 2.2. Выполнять расчеты и конструирование сварных соединений и 
конструкций. 
ПК 2.3. Осуществлять технико-экономическое обоснование выбранного 
технологического процесса. 
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ПК 2.4. Оформлять конструкторскую, технологическую и техническую 
документацию. 
ПК 2.5. Осуществлять разработку и оформление графических, 
вычислительных и проектных работ с использованием информационно-
компьютерных технологий. 
ВПД 3. Контроль качества сварных работ. 
ПК 3.1. Определять причины, приводящие к образованию дефектов в 
сварных соединениях. 
ПК 3.2. Обоснованно выбирать и использовать методы, оборудование, 
аппаратуру и приборы для контроля металла и сварных соединений. 
ПК 3.3. Предупреждать, выявлять и устранять дефекты сварных соединений 
и изделий для получения качественной продукции. 
ПК 3.4. Оформлять документацию по контролю качества сварки. 
ВПД 4. Организация и планирование сварочного производства 
ПК 4.1. Осуществлять текущее и перспективное планирование 
производственных работ. 
ПК 4.2. Производить технологические расчеты на основе нормативов 
технологических режимов, трудовых и материальных затрат. 
ПК 4.3. Применять методы и приемы организации труда, эксплуатации 
оборудования, оснастки, средств механизации для повышения 
эффективности производства. 
ПК 4.4. Организовывать ремонт и техническое обслуживание сварочного 
производства по Единой системе планово-предупредительного ремонта. 
ПК 4.5. Обеспечить профилактику и безопасность условий труда на участке 
сварных работ. 
В результате освоения дисциплины студент должен уметь: 

 применять методику принятия эффективного решения; 

 организовывать работу и обеспечивать условия для профессионального 
и личностного совершенствования исполнителей. 

В результате освоения дисциплины студент должен знать: 

 организацию производственного и технологического процессов; 

  условия эффективного общения. 
3.Структура дисциплины 
Введение  
Раздел 1. Основные функции и принципы менеджмента  
Раздел 2. Организация и осуществление процессов управления на 
предприятии и в его структурных подразделениях 
Тема 2.1. Основные составляющие и содержание процессов управления на 
предприятии и в его структурных подразделениях  
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Тема2.2. Структура и процесс принятия решений на предприятии и его 
подразделениях. Роль руководителя в создании работоспособного коллектива  
Тема 2.3 Организация процесса оперативного управления, контроля и 
измерения результатов деятельности предприятия и его структурных 
подразделений  
Тема 2.4. Организационно – распорядительная и нормативно техническая 
документация, регламентирующая работу предприятия его структурных 
подразделений  
Раздел 3. Фазы основного производства и основные принципы его 
организации  
Тема 3.2. Организация технической подготовки и работы производства  
Раздел 4. Организация подготовки и работы вспомогательного 
производства  
Тема 4.1. Понятие об организации подготовки вспомогательного 
производства и основные направления его развития  
Тема 4.2. Содержание подготовки основных видов вспомогательного 
производства  
4. Общая трудоемкость дисциплины 
Максимальной учебной нагрузки обучающегося 98 часов, в том числе: 

– обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 65 часов; 
– практических работ 15 часов; 
– самостоятельной работы обучающегося 33 часа.  

5. Формы контроля 
Промежуточная аттестация -дифференцированный зачет. 
 

ОП.05 Охрана труда 
1. Место дисциплины в структуре основной профессиональной 
образовательной программы: общепрофессиональная дисциплина 
профессионального цикла, индекс ОП.05. 
2.Цели и задачи дисциплины – требования к результатам освоения 
дисциплины 
В результате освоения дисциплины обучающийся должен обладать общими 
компетенциями, включающими в себя способность: 
ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей 
профессии, проявлять к ней устойчивый интерес. 
ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы 
и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их 
эффективность и качество. 
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ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести 
за них ответственность. 
ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для 
эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и 
личностного развития. 
ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в 
профессиональной деятельности. 
ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, 
руководством, потребителями. 
ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды 
(подчиненных), результат выполнения заданий. 
ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного 
развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение 
квалификации. 
ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в 
профессиональной деятельности. 
В результате изучения дисциплины обучающийся должен обладать 
профессиональными компетенциями (ПК), соответствующими видам 
деятельности.  
ВПД 1. Подготовка и осуществление технологических процессов 
изготовления сварных конструкций.  
ПК 1.1. Применять различные методы, способы и приемы сборки и сварки 
конструкций с эксплуатационными свойствами. 
ПК 1.2. Выполнять техническую подготовку сварных конструкций. 
ПК 1.3. Выбирать оборудование, приспособления и инструменты для 
обеспечения производства сварных соединений с заданными свойствами. 
ПК 1.4. Хранить и использовать сварочную аппаратуру и инструменты в ходе 
производственного процесса. 
ВПД 2. Разработка технологических процессов и проектирование изделий. 
ПК 2.1. Выполнять проектирование технологических процессов сварных 
соединений с заданными свойствами. 
ПК 2.2. Выполнять расчеты и конструирование сварных соединений и 
конструкций. 
ПК 2.3. Осуществлять технико-экономическое обоснование выбранного 
технологического процесса. 
ПК 2.4. Оформлять конструкторскую, технологическую и техническую 
документацию. 
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ПК 2.5. Осуществлять разработку и оформление графических, 
вычислительных и проектных работ с использованием информационно-
компьютерных технологий. 
ВПД 3. Контроль качества сварных работ. 
ПК 3.1. Определять причины, приводящие к образованию дефектов в 
сварных соединениях. 
ПК 3.2. Обоснованно выбирать и использовать методы, оборудование, 
аппаратуру и приборы для контроля металла и сварных соединений. 
ПК 3.3. Предупреждать, выявлять и устранять дефекты сварных соединений 
и изделий для получения качественной продукции. 
ПК 3.4. Оформлять документацию по контролю качества сварки. 
ВПД 4. Организация и планирование сварочного производства 
ПК 4.1. Осуществлять текущее и перспективное планирование 
производственных работ. 
ПК 4.2. Производить технологические расчеты на основе нормативов 
технологических режимов, трудовых и материальных затрат. 
ПК 4.3. Применять методы и приемы организации труда, эксплуатации 
оборудования, оснастки, средств механизации для повышения 
эффективности производства. 
ПК 4.4. Организовывать ремонт и техническое обслуживание сварочного 
производства по Единой системе планово-предупредительного ремонта. 
ПК 4.5. Обеспечить профилактику и безопасность условий труда на участке 
сварных работ. 
В результате освоения дисциплины студент должен уметь: 

 применять средства индивидуальной и коллективной защиты; 

 использовать экобиозащитную и противопожарную технику; 

 организовывать и проводить мероприятия по защите работающих и 
населения от негативных воздействий чрезвычайных ситуаций; 

 проводить анализ опасных и вредных факторов в сфере 
профессиональной деятельности; 

 соблюдать требования по безопасному ведению технологического 
процесса; 

 проводить экологический мониторинг объектов производства и 
окружающей среды. 

В результате освоения дисциплины студент должен знать: 

 действие токсичных веществ на организм человека; 

 меры предупреждения пожаров и взрывов; 

 категорирование производств по взрыво- и пожароопасности; 
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 основные причины возникновения пожаров и взрывов; 

 особенности обеспечения безопасных условий труда в сфере 
профессиональной деятельности, правовые, организационные основы 
охраны труда в организации; 

 правила и нормы охраны труда, личной и производственной санитарии 
и пожарной защиты; 

 правила безопасной эксплуатации механического оборудования; 

 профилактические мероприятия по охране окружающей среды, технике 
безопасности и производственной санитарии; 

 предельно допустимые концентрации (далее - ПДК) вредных веществ и 
индивидуальные средства защиты. 

3.Структура дисциплины 
Раздел 1. Идентификация и воздействие на человека негативных факторов 
производственной среды 
Тема 1.1. Классификация и номенклатура негативных факторов 
Тема 1.2. Источники и характеристики негативных факторов и их 
воздействие на человека 
Раздел 2. Защита человека от вредных и опасных производственных 
факторов 
Тема 2.1. Защита от вредных и опасных производственных факторов 
Тема 2.2. Обеспечение безопасных условий труда при сварке и резке 
металлов 
Тема 2.3. Защита человека от опасных факторов комплексного характера 
Тема 2.4. Защита в чрезвычайных ситуациях и ликвидация последствий 
Раздел 3. Управление безопасностью труда 
Тема 3.1. Правовые, нормативные и организационные основы безопасности 
4. Общая трудоемкость дисциплины 
Максимальной учебной нагрузки обучающегося 79 часов, в том числе: 

– обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 53 часа; 
– самостоятельной работы обучающегося 26 часов.  

5. Формы контроля 
Промежуточная аттестация- экзамен. 
 

ОП.06 Инженерная графика 
1. Место дисциплины в структуре основной профессиональной 
образовательной программы: общепрофессиональная дисциплина 
профессионального цикла, индекс ОП.06. 
2.Цели и задачи дисциплины – требования к результатам освоения 
дисциплины 
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В результате освоения дисциплины обучающийся должен обладать общими 
компетенциями, включающими в себя способность: 
ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей 
профессии, проявлять к ней устойчивый интерес. 
ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы 
и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их 
эффективность и качество. 
ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести 
за них ответственность. 
ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для 
эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и 
личностного развития. 
ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в 
профессиональной деятельности. 
ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, 
руководством, потребителями. 
ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды 
(подчиненных), результат выполнения заданий. 
ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного 
развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение 
квалификации. 
ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в 
профессиональной деятельности. 
В результате изучения дисциплины обучающийся должен обладать 
профессиональными компетенциями (ПК), соответствующими видам 
деятельности.  
ВПД 1. Подготовка и осуществление технологических процессов 
изготовления сварных конструкций.  
ПК 1.1. Применять различные методы, способы и приемы сборки и сварки 
конструкций с эксплуатационными свойствами. 
ПК 1.2. Выполнять техническую подготовку сварных конструкций. 
ПК 1.3. Выбирать оборудование, приспособления и инструменты для 
обеспечения производства сварных соединений с заданными свойствами. 
ПК 1.4. Хранить и использовать сварочную аппаратуру и инструменты в ходе 
производственного процесса. 
ВПД 2. Разработка технологических процессов и проектирование изделий. 
ПК 2.1. Выполнять проектирование технологических процессов сварных 
соединений с заданными свойствами. 
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ПК 2.2. Выполнять расчеты и конструирование сварных соединений и 
конструкций. 
ПК 2.3. Осуществлять технико-экономическое обоснование выбранного 
технологического процесса. 
ПК 2.4. Оформлять конструкторскую, технологическую и техническую 
документацию. 
ПК 2.5. Осуществлять разработку и оформление графических, 
вычислительных и проектных работ с использованием информационно-
компьютерных технологий. 
ВПД 3. Контроль качества сварных работ. 
ПК 3.1. Определять причины, приводящие к образованию дефектов в 
сварных соединениях. 
ПК 3.2. Обоснованно выбирать и использовать методы, оборудование, 
аппаратуру и приборы для контроля металла и сварных соединений. 
ПК 3.3. Предупреждать, выявлять и устранять дефекты сварных соединений 
и изделий для получения качественной продукции. 
ПК 3.4. Оформлять документацию по контролю качества сварки. 
ВПД 4. Организация и планирование сварочного производства 
ПК 4.1. Осуществлять текущее и перспективное планирование 
производственных работ. 
ПК 4.2. Производить технологические расчеты на основе нормативов 
технологических режимов, трудовых и материальных затрат. 
ПК 4.3. Применять методы и приемы организации труда, эксплуатации 
оборудования, оснастки, средств механизации для повышения 
эффективности производства. 
ПК 4.4. Организовывать ремонт и техническое обслуживание сварочного 
производства по Единой системе планово-предупредительного ремонта. 
ПК 4.5. Обеспечить профилактику и безопасность условий труда на участке 
сварных работ. 
В результате освоения дисциплины студент должен уметь: 

 выполнять графические изображения технологического 
оборудования и технологических схем в ручной и машинной 
графике; 

 выполнять комплексные чертежи геометрических тел и проекции 
точек, лежащих на их поверхности, в ручной и машинной графике; 

 читать чертежи и схемы; 

 оформлять технологическую и конструкторскую документацию в 
соответствии с действующими нормативными правовыми актами и 
технической документацией.  
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В результате освоения дисциплины студент должен знать: 

 законы, методы и приемы проекционного черчения; 

 правила выполнения и чтения конструкторской и технологической 
документации; 

 правила оформления чертежей, геометрические построения и правила 
вычерчивания технических деталей; 

 способы графического представления технологического оборудования 
и выполнения технологических схем; 

 требования Единой системы конструкторской документации и Единой 
системы технической документации (далее – ЕСТД) к оформлению и 
составлению чертежей и схем.  

3.Структура дисциплины 
Раздел 1.Графическое оформление чертежей 
Тема 1.1.Нормы, правила, графические приемы выполнения чертежей.  Чтение 
и применение технических чертеж 
Тема 1.2. Геометрические построения на технических чертежах 
Раздел 2.Основы начертательной геометрии 
Тема 2.1.Проецирование точки. Комплексный чертёж точки  
Тема 2.2.Проецирование отрезка прямой и плоскости 
Тема 2.3.Аксонометрические проекции 
Тема 2.4. Проекционное черчение 
Раздел 3.  Техническое рисование  
Тема 3.1. Технические рисунки геометрических фигур и тел. Нанесение 
светотеней 
Раздел 4. Машиностроительное черчение 
Тема 4.1. Основные сведения о конструкторской документации 
Тема 4.2. Изображения изделий на машиностроительных чертежах. 
Тема 4.3. Правила нанесения размеров на чертежах. 
Тема 4.4. Сечения и разрезы 
Тема 4.5.  Изображение и обозначение резьбы 
Тема 4.6. Разъёмные и неразъёмные соединения. 
Тема 4.7. Чертежи общего вида и сборочные чертежи 
Раздел 5. Архитектурно-строительные чертежи 
Тема 5.1. Общие сведения о строительных чертежах 
Тема 5. 2. Особенности оформления строительных чертежей 
Тема 5.3. Условные обозначения на строительных чертежах 
Тема 5.4. Чертежи планов этажей 
Тема 5.5. Разрезы 
Тема 5.6. Фасады 
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Тема 5.7. План кровли 
Тема 5.8. Чертежи подземной части зданий 
Тема 5.9. Чертежи узлов  
Раздел 6. Чертежи и схемы по специальности 
Тема 6.1 Чертежи генеральных планов  
Тема 6.2. Выполнение чертежей и схем по специальности  
Раздел 7. Общие сведения о машинной графике 
Тема 7.1. Системы автоматизированного проектирования (САПР) на 
персональных компьютерах. Система AutoCad. 
Тема 7.2. Система      КОМПАС-3D. 
4. Общая трудоемкость дисциплины 
Максимальной учебной нагрузки обучающегося 135 часов, в том числе: 

– обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 90 часов; 
– практических работ 40 часов; 
– самостоятельной работы обучающегося 45 часов.  

5. Формы контроля 
Промежуточная аттестация -дифференцированный зачет. 
 

ОП.07 Техническая механика 
1. Место дисциплины в структуре основной профессиональной 
образовательной программы: общепрофессиональная дисциплина 
профессионального цикла, индекс ОП.07. 
2.Цели и задачи дисциплины – требования к результатам освоения 
дисциплины 
В результате освоения дисциплины обучающийся должен обладать общими 
компетенциями, включающими в себя способность: 
ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей 
профессии, проявлять к ней устойчивый интерес. 
ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы 
и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их 
эффективность и качество. 
ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести 
за них ответственность. 
ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для 
эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и 
личностного развития. 
ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в 
профессиональной деятельности. 
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ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, 
руководством, потребителями. 
ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды 
(подчиненных), результат выполнения заданий. 
ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного 
развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение 
квалификации. 
ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в 
профессиональной деятельности. 
В результате изучения дисциплины обучающийся должен обладать 
профессиональными компетенциями (ПК), соответствующими видам 
деятельности.  
ВПД 1. Подготовка и осуществление технологических процессов 
изготовления сварных конструкций.  
ПК 1.1. Применять различные методы, способы и приемы сборки и сварки 
конструкций с эксплуатационными свойствами. 
ПК 1.2. Выполнять техническую подготовку сварных конструкций. 
ПК 1.3. Выбирать оборудование, приспособления и инструменты для 
обеспечения производства сварных соединений с заданными свойствами. 
ПК 1.4. Хранить и использовать сварочную аппаратуру и инструменты в ходе 
производственного процесса. 
ВПД 2. Разработка технологических процессов и проектирование изделий. 
ПК 2.1. Выполнять проектирование технологических процессов сварных 
соединений с заданными свойствами. 
ПК 2.2. Выполнять расчеты и конструирование сварных соединений и 
конструкций. 
ПК 2.3. Осуществлять технико-экономическое обоснование выбранного 
технологического процесса. 
ПК 2.4. Оформлять конструкторскую, технологическую и техническую 
документацию. 
ПК 2.5. Осуществлять разработку и оформление графических, 
вычислительных и проектных работ с использованием информационно-
компьютерных технологий. 
ВПД 3. Контроль качества сварных работ. 
ПК 3.1. Определять причины, приводящие к образованию дефектов в 
сварных соединениях. 
ПК 3.2. Обоснованно выбирать и использовать методы, оборудование, 
аппаратуру и приборы для контроля металла и сварных соединений. 
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ПК 3.3. Предупреждать, выявлять и устранять дефекты сварных соединений 
и изделий для получения качественной продукции. 
ПК 3.4. Оформлять документацию по контролю качества сварки. 
ВПД 4. Организация и планирование сварочного производства 
ПК 4.1. Осуществлять текущее и перспективное планирование 
производственных работ. 
ПК 4.2. Производить технологические расчеты на основе нормативов 
технологических режимов, трудовых и материальных затрат. 
ПК 4.3. Применять методы и приемы организации труда, эксплуатации 
оборудования, оснастки, средств механизации для повышения 
эффективности производства. 
ПК 4.4. Организовывать ремонт и техническое обслуживание сварочного 
производства по Единой системе планово-предупредительного ремонта. 
ПК 4.5. Обеспечить профилактику и безопасность условий труда на участке 
сварных работ. 
В результате освоения дисциплины обучающийся должен уметь: 

 производить расчеты механических передач и простейших сборочных 
единиц; 

 читать кинематические схемы; 

 определять напряжения в конструкционных элементах. 
В результате освоения дисциплины обучающийся должен знать: 

 основы технической механики; 

 виды механизмов, их кинематические и динамические характеристики; 

 методику расчета элементов конструкций на прочность, жесткость и 
устойчивость при различных видах деформации; 

 основы расчетов механических передач и простейших сборочных 
единиц общего назначения. 

3.Структура дисциплины 
Раздел 1. Теоретическая механика  
Введение 
Тема 1.1. Основные понятия и аксиомы статики  
Тема 1.2Плоская система сходящихся сил  
Тема 1.3Плоская система пар  
Тема 1.4Плоская произвольная система сил  
Тема 1.5 Пространственная система сил  
Тема 1.6 Центр тяжести тел  
Тема 1.7 Основные понятия кинематики  
Тема 1.8. Простейшие движения тел  
Тема 1.10 Основные понятия динамики Метод кинетостатики  
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Тема 1.11 Трение. Работа и мощность  
Раздел 2. Сопротивление материалов  
Тема 2.1 Основные положения  
Тема 2.2 Растяжение и сжатие  
Тема 2.2 Расчеты на срез и смятие  
Тема 2.3 Кручение  
Тема 2.4 Изгиб  
Тема 2.5 Сложное напряжённое состояние  
Тема 2.6 Сопротивление усталости  
Тема 2.7 Устойчивость сжатых стержней  
Раздел. 3 Детали машин  
Тема 3.1 Основные положения  
Тема 3.2 Общие сведения о передачах  
Тема 3.3 Фрикционные передачи  
Тема 3.4 Зубчатые передачи  
Тема 3.6 Передача винт – гайка  
Тема 3.7 Червячные передачи  
Тема 3.8 Ременные передачи  
Тема 3.9 Цепные передачи  
Тема 3.10 Редукторы  
Тема 3.11 Оси, валы и соединения  
Тема 3.12 Подшипники и муфты  
Тема 3.13 Резьбовые соединения  
Тема 3.14 Сварочные, паяные и клеевые соединения  
4. Общая трудоемкость дисциплины 
Максимальной учебной нагрузки обучающегося 135 часов, в том числе: 

– обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 90 часов; 
– практических работ 24 часа; 
– лабораторных работ 10 часов; 
– самостоятельной работы обучающегося 45 часов.  

5. Формы контроля 
Промежуточная аттестация -экзамен. 
 

ОП.08 Материаловедение 
1. Место дисциплины в структуре основной профессиональной 
образовательной программы: общепрофессиональная дисциплина 
профессионального цикла, индекс ОП.08. 
2.Цели и задачи дисциплины – требования к результатам освоения 
дисциплины 
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В результате освоения дисциплины обучающийся должен обладать общими 
компетенциями, включающими в себя способность: 
ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей 
профессии, проявлять к ней устойчивый интерес. 
ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы 
и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их 
эффективность и качество. 
ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести 
за них ответственность. 
ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для 
эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и 
личностного развития. 
ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в 
профессиональной деятельности. 
ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, 
руководством, потребителями. 
ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды 
(подчиненных), результат выполнения заданий. 
ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного 
развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение 
квалификации. 
ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в 
профессиональной деятельности. 
В результате изучения дисциплины обучающийся должен обладать 
профессиональными компетенциями (ПК), соответствующими видам 
деятельности.  
ВПД 1. Подготовка и осуществление технологических процессов 
изготовления сварных конструкций.  
ПК 1.1. Применять различные методы, способы и приемы сборки и сварки 
конструкций с эксплуатационными свойствами. 
ПК 1.2. Выполнять техническую подготовку сварных конструкций. 
ПК 1.3. Выбирать оборудование, приспособления и инструменты для 
обеспечения производства сварных соединений с заданными свойствами. 
ПК 1.4. Хранить и использовать сварочную аппаратуру и инструменты в ходе 
производственного процесса. 
ВПД 2. Разработка технологических процессов и проектирование изделий. 
ПК 2.1. Выполнять проектирование технологических процессов сварных 
соединений с заданными свойствами. 
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ПК 2.2. Выполнять расчеты и конструирование сварных соединений и 
конструкций. 
ПК 2.3. Осуществлять технико-экономическое обоснование выбранного 
технологического процесса. 
ПК 2.4. Оформлять конструкторскую, технологическую и техническую 
документацию. 
ПК 2.5. Осуществлять разработку и оформление графических, 
вычислительных и проектных работ с использованием информационно-
компьютерных технологий. 
ВПД 3. Контроль качества сварных работ. 
ПК 3.1. Определять причины, приводящие к образованию дефектов в 
сварных соединениях. 
ПК 3.2. Обоснованно выбирать и использовать методы, оборудование, 
аппаратуру и приборы для контроля металла и сварных соединений. 
ПК 3.3. Предупреждать, выявлять и устранять дефекты сварных соединений 
и изделий для получения качественной продукции. 
ПК 3.4. Оформлять документацию по контролю качества сварки. 
ВПД 4. Организация и планирование сварочного производства 
ПК 4.1. Осуществлять текущее и перспективное планирование 
производственных работ. 
ПК 4.2. Производить технологические расчеты на основе нормативов 
технологических режимов, трудовых и материальных затрат. 
ПК 4.3. Применять методы и приемы организации труда, эксплуатации 
оборудования, оснастки, средств механизации для повышения 
эффективности производства. 
ПК 4.4. Организовывать ремонт и техническое обслуживание сварочного 
производства по Единой системе планово-предупредительного ремонта. 
ПК 4.5. Обеспечить профилактику и безопасность условий труда на участке 
сварных работ. 
В результате освоения дисциплины студент должен уметь: 

 распознавать и классифицировать конструкционные и сырьевые 
материалы по внешнему виду, происхождению, свойствам; 

 определять виды конструкционных материалов; 

 выбирать материалы для конструкций по их назначению и условиям 
эксплуатации; 

 проводить исследования и испытания материалов. 
В результате освоения дисциплины студент должен знать: 

 закономерности процессов кристаллизации и структурообразования 
металлов и сплавов, основы их термообработки, способы защиты 
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металлов от коррозии; 

 классификацию и способы получения композиционных материалов; 

 принципы выбора конструкционных материалов для их применения в 
производстве; 

 строение и свойства металлов, методы их исследования; 

 классификацию материалов, металлов и сплавов, их области 
применения. 

3.Структура дисциплины 
Введение  
Раздел 1. Кристаллическое строение и свойства материалов  
Тема 1.1Строение и свойства металлов  
Тема 1.2. Кристаллизация металлов  
Тема 1.3. Упругая и пластическая деформация. Методы испытания 
механических свойств металлов 
Тема 1.4. Металлические сплавы. Диаграммы состояния  
Раздел 2. Железоуглеродистые сплавы  
Тема 2.1. Строение железоуглеродистых сплавов  
Тема2.2. Углеродистые и легированные стали. Классификация и маркировка 
сталей  
Тема 2.3. Основы теории термической обработки стали  
Тема 2.4. Технологические процессы термической обработки стали  
Тема 2.5. Химико-термическая обработка стали  
Тема 2.6. Конструкционные стали и сплавы  
Тема 2.7. Инструментальные стали и твердые сплавы  
Тема 2.8. Стали и сплавы с особыми физическими свойствами  
Тема 2.9. Чугуны  
Раздел 3. Цветные металлы и сплавы  
Тема 3.1. Цветные металлы и сплавы  
Тема 3.2. Антифрикционные материалы  
Раздел 4. Неметаллические материалы  
Тема 4.1. Полимеры и пластические массы  
Тема 4.2. Композиционные материалы  
4. Общая трудоемкость дисциплины 
Максимальной учебной нагрузки обучающегося 72 часа, в том числе: 

– обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 48 часов; 
– практических работ 8 часов; 
– лабораторных работ 10 часов; 
– самостоятельной работы обучающегося 24 часа.  

5. Формы контроля 
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Промежуточная аттестация -дифференцированный зачет. 
ОП.09 Электротехника и электроника 

1. Место дисциплины в структуре основной профессиональной 
образовательной программы: общепрофессиональная дисциплина 
профессионального цикла, индекс ОП.09. 
2.Цели и задачи дисциплины – требования к результатам освоения 
дисциплины 
В результате освоения дисциплины обучающийся должен обладать общими 
компетенциями, включающими в себя способность: 
ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей 
профессии, проявлять к ней устойчивый интерес. 
ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы 
и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их 
эффективность и качество. 
ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести 
за них ответственность. 
ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для 
эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и 
личностного развития. 
ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в 
профессиональной деятельности. 
ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, 
руководством, потребителями. 
ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды 
(подчиненных), результат выполнения заданий. 
ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного 
развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение 
квалификации. 
ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в 
профессиональной деятельности. 
В результате изучения дисциплины обучающийся должен обладать 
профессиональными компетенциями (ПК), соответствующими видам 
деятельности.  
ВПД 1. Подготовка и осуществление технологических процессов 
изготовления сварных конструкций.  
ПК 1.1. Применять различные методы, способы и приемы сборки и сварки 
конструкций с эксплуатационными свойствами. 
ПК 1.2. Выполнять техническую подготовку сварных конструкций. 



39 
 

ПК 1.3. Выбирать оборудование, приспособления и инструменты для 
обеспечения производства сварных соединений с заданными свойствами. 
ПК 1.4. Хранить и использовать сварочную аппаратуру и инструменты в ходе 
производственного процесса. 
ВПД 2. Разработка технологических процессов и проектирование изделий. 
ПК 2.1. Выполнять проектирование технологических процессов сварных 
соединений с заданными свойствами. 
ПК 2.2. Выполнять расчеты и конструирование сварных соединений и 
конструкций. 
ПК 2.3. Осуществлять технико-экономическое обоснование выбранного 
технологического процесса. 
ПК 2.4. Оформлять конструкторскую, технологическую и техническую 
документацию. 
ПК 2.5. Осуществлять разработку и оформление графических, 
вычислительных и проектных работ с использованием информационно-
компьютерных технологий. 
ВПД 3. Контроль качества сварных работ. 
ПК 3.1. Определять причины, приводящие к образованию дефектов в 
сварных соединениях. 
ПК 3.2. Обоснованно выбирать и использовать методы, оборудование, 
аппаратуру и приборы для контроля металла и сварных соединений. 
ПК 3.3. Предупреждать, выявлять и устранять дефекты сварных соединений 
и изделий для получения качественной продукции. 
ПК 3.4. Оформлять документацию по контролю качества сварки. 
ВПД 4. Организация и планирование сварочного производства 
ПК 4.1. Осуществлять текущее и перспективное планирование 
производственных работ. 
ПК 4.2. Производить технологические расчеты на основе нормативов 
технологических режимов, трудовых и материальных затрат. 
ПК 4.3. Применять методы и приемы организации труда, эксплуатации 
оборудования, оснастки, средств механизации для повышения 
эффективности производства. 
ПК 4.4. Организовывать ремонт и техническое обслуживание сварочного 
производства по Единой системе планово-предупредительного ремонта. 
ПК 4.5. Обеспечить профилактику и безопасность условий труда на участке 
сварных работ. 
В результате освоения дисциплины обучающийся должен уметь: 

 выбирать электрические, электронные приборы и 
электрооборудование; 
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 правильно эксплуатировать электрооборудование и механизмы 
передачи движения технологических машин и аппаратов; 

 производить расчеты простых электрических цепей; 

 рассчитывать параметры различных электрических цепей и схем; 

 снимать показания и пользоваться электроизмерительными приборами 
и приспособлениями. 

В результате освоения дисциплины обучающийся должен знать: 

 классификацию электронных приборов, их устройство и область 
применения; 

 методы расчета и измерения основных параметров электрических 
цепей; 

 основные законы электротехники; 

 основные правила эксплуатации электрооборудования и методы 
измерения электрических величин; 

 основы теории электрических машин, принцип работы типовых 
электрических устройств; 

 параметры электрических схем и единицы их измерения; 

 принцип выбора электрических и электронных приборов; 

 принципы составления простых электрических и электронных цепей; 

 способы получения, передачи и использования электрической энергии; 

 устройство, принцип действия и основные характеристики 
электротехнических приборов; 

 основы физических процессов в проводниках, полупроводниках и 
диэлектриках; 

 характеристики и параметры электрических и магнитных полей, 
параметры различных электрических цепей. 

3.Структура дисциплины 
Раздел 1. Электрические и магнитные цепи  
Тема 1.1. Электрические цепи постоянного тока  
Тема 1.2. Магнитные цепи  
Тема 1.3. Электрические цепи переменного тока  
Раздел II. Электротехнические устройства  
Тема 2.1Электроизмерительные приборы и электрические измерения  
Тема 2.2Трансформаторы  
Тема 2.3 Электрические машины  
Тема 2.4Электронные приборы и устройства.  
Тема 2.5 Электрические и электронные аппараты  
Раздел III. Области применения электроэнергии  
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Тема 3.1 Электрические станции, сети и электроснабжение  
Тема 3.2 Электропривод и электроавтоматика  
4. Общая трудоемкость  дисциплины 
Максимальной учебной нагрузки обучающегося  180  часов, в том числе: 

– обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 120 часов; 
– практических работ 20 часов;  
– лабораторных работ 20 часов; 
– самостоятельной работы обучающегося 60 часов.  

5. Формы контроля 
Промежуточная аттестация -экзамен. 

 
ОП.10 Метрология, стандартизация и сертификация 

1. Место дисциплины в структуре основной профессиональной 
образовательной программы: общепрофессиональная дисциплина 
профессионального цикла, индекс ОП.10. 
2.Цели и задачи дисциплины – требования к результатам освоения 
дисциплины 
В результате освоения дисциплины обучающийся должен обладать общими 
компетенциями, включающими в себя способность: 
ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей 
профессии, проявлять к ней устойчивый интерес. 
ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы 
и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их 
эффективность и качество. 
ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести 
за них ответственность. 
ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для 
эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и 
личностного развития. 
ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в 
профессиональной деятельности. 
ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, 
руководством, потребителями. 
ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды 
(подчиненных), результат выполнения заданий. 
ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного 
развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение 
квалификации. 
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ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в 
профессиональной деятельности. 
В результате изучения дисциплины обучающийся должен обладать 
профессиональными компетенциями (ПК), соответствующими видам 
деятельности.  
ВПД 1. Подготовка и осуществление технологических процессов 
изготовления сварных конструкций.  
ПК 1.1. Применять различные методы, способы и приемы сборки и сварки 
конструкций с эксплуатационными свойствами. 
ПК 1.2. Выполнять техническую подготовку сварных конструкций. 
ПК 1.3. Выбирать оборудование, приспособления и инструменты для 
обеспечения производства сварных соединений с заданными свойствами. 
ПК 1.4. Хранить и использовать сварочную аппаратуру и инструменты в ходе 
производственного процесса. 
ВПД 2. Разработка технологических процессов и проектирование изделий. 
ПК 2.1. Выполнять проектирование технологических процессов сварных 
соединений с заданными свойствами. 
ПК 2.2. Выполнять расчеты и конструирование сварных соединений и 
конструкций. 
ПК 2.3. Осуществлять технико-экономическое обоснование выбранного 
технологического процесса. 
ПК 2.4. Оформлять конструкторскую, технологическую и техническую 
документацию. 
ПК 2.5. Осуществлять разработку и оформление графических, 
вычислительных и проектных работ с использованием информационно-
компьютерных технологий. 
ВПД 3. Контроль качества сварных работ. 
ПК 3.1. Определять причины, приводящие к образованию дефектов в 
сварных соединениях. 
ПК 3.2. Обоснованно выбирать и использовать методы, оборудование, 
аппаратуру и приборы для контроля металла и сварных соединений. 
ПК 3.3. Предупреждать, выявлять и устранять дефекты сварных соединений 
и изделий для получения качественной продукции. 
ПК 3.4. Оформлять документацию по контролю качества сварки. 
ВПД 4. Организация и планирование сварочного производства 
ПК 4.1. Осуществлять текущее и перспективное планирование 
производственных работ. 
ПК 4.2. Производить технологические расчеты на основе нормативов 
технологических режимов, трудовых и материальных затрат. 
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ПК 4.3. Применять методы и приемы организации труда, эксплуатации 
оборудования, оснастки, средств механизации для повышения 
эффективности производства. 
ПК 4.4. Организовывать ремонт и техническое обслуживание сварочного 
производства по Единой системе планово-предупредительного ремонта. 
ПК 4.5. Обеспечить профилактику и безопасность условий труда на участке 
сварных работ. 
В результате освоения дисциплины студент должен уметь: 

 оформлять технологическую и техническую документацию в 
соответствии с действующими нормативными правовыми актами на 
основе использования основных положений метрологии, 
стандартизации и сертификации в производственной деятельности; 

 применять документацию систем качества; 

 применять требования нормативных правовых актов к основным видам 
продукции (услуг) и процессов. 

В результате освоения дисциплины студент должен знать: 

 документацию систем качества; 

 единство терминологии, единиц измерения с действующими 
стандартами и международной системой единиц СИ в учебных 
дисциплинах; 

 основные положения систем (комплексов) общетехнических и 
организационно-методических стандартов; 

 основные понятия и определения метрологии, стандартизации и 
сертификации; 

 основы повышения качества продукции. 
3.Структура дисциплины 
Тема 1. Основы метрологии стандартизации, сертификации  
Тема 2. Организационные аспекты стандартизации, метрологии и 
сертификации  
Тема 3. Содержательные аспекты стандартизации, метрологии и 
сертификации  
Тема 4. Технологические аспекты стандартизации, метрологии и 
сертификации  
Тема 5. Роль стандартизации, метрологии и сертификации в эффективности 
производства и качества продукции  
4. Общая трудоемкость дисциплины 
Максимальной учебной нагрузки обучающегося 88 часов, в том числе: 

– обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 48 часов; 
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– лабораторных работ 5 часов;  
– практических работ 5 часов; 
– самостоятельной работы обучающегося 24 часа.  

5. Формы контроля 
Промежуточная аттестация- дифференцированный зачет. 

ОП.11 Безопасность жизнедеятельности 
1. Место дисциплины в структуре основной профессиональной 
образовательной программы: общепрофессиональная дисциплина 
профессионального цикла, индекс ОП.11. 
2.Цели и задачи дисциплины – требования к результатам освоения 
дисциплины 
В результате освоения дисциплины обучающийся должен обладать общими 
компетенциями, включающими в себя способность: 
ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей 
профессии, проявлять к ней устойчивый интерес. 
ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы 
и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их 
эффективность и качество. 
ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести 
за них ответственность. 
ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для 
эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и 
личностного развития. 
ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в 
профессиональной деятельности. 
ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, 
руководством, потребителями. 
ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды 
(подчиненных), результат выполнения заданий. 
ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного 
развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение 
квалификации. 
ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в 
профессиональной деятельности. 
В результате изучения дисциплины обучающийся должен обладать 
профессиональными компетенциями (ПК), соответствующими видам 
деятельности.  
ВПД 1. Подготовка и осуществление технологических процессов 
изготовления сварных конструкций.  
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ПК 1.1. Применять различные методы, способы и приемы сборки и сварки 
конструкций с эксплуатационными свойствами. 
ПК 1.2. Выполнять техническую подготовку сварных конструкций. 
ПК 1.3. Выбирать оборудование, приспособления и инструменты для 
обеспечения производства сварных соединений с заданными свойствами. 
ПК 1.4. Хранить и использовать сварочную аппаратуру и инструменты в ходе 
производственного процесса. 
ВПД 2. Разработка технологических процессов и проектирование изделий. 
ПК 2.1. Выполнять проектирование технологических процессов сварных 
соединений с заданными свойствами. 
ПК 2.2. Выполнять расчеты и конструирование сварных соединений и 
конструкций. 
ПК 2.3. Осуществлять технико-экономическое обоснование выбранного 
технологического процесса. 
ПК 2.4. Оформлять конструкторскую, технологическую и техническую 
документацию. 
ПК 2.5. Осуществлять разработку и оформление графических, 
вычислительных и проектных работ с использованием информационно-
компьютерных технологий. 
ВПД 3. Контроль качества сварных работ. 
ПК 3.1. Определять причины, приводящие к образованию дефектов в 
сварных соединениях. 
ПК 3.2. Обоснованно выбирать и использовать методы, оборудование, 
аппаратуру и приборы для контроля металла и сварных соединений. 
ПК 3.3. Предупреждать, выявлять и устранять дефекты сварных соединений 
и изделий для получения качественной продукции. 
ПК 3.4. Оформлять документацию по контролю качества сварки. 
ВПД 4. Организация и планирование сварочного производства 
ПК 4.1. Осуществлять текущее и перспективное планирование 
производственных работ. 
ПК 4.2. Производить технологические расчеты на основе нормативов 
технологических режимов, трудовых и материальных затрат. 
ПК 4.3. Применять методы и приемы организации труда, эксплуатации 
оборудования, оснастки, средств механизации для повышения 
эффективности производства. 
ПК 4.4. Организовывать ремонт и техническое обслуживание сварочного 
производства по Единой системе планово-предупредительного ремонта. 
ПК 4.5. Обеспечить профилактику и безопасность условий труда на участке 
сварных работ. 
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В результате освоения дисциплины студент должен уметь: 

 организовывать и проводить мероприятия по защите работающих и 
населения от негативных воздействий чрезвычайных ситуаций; 

 предпринимать профилактические меры для снижения уровня 
опасностей различного вида и их последствий в профессиональной 
деятельности и быту; 

 использовать средства индивидуальной и коллективной защиты от 
оружия массового поражения; 

 применять первичные средства пожаротушения; 

 ориентироваться в перечне военно-учетных специальностей и 
самостоятельно определять среди них родственные полученной 
специальности; 

 применять профессиональные знания в ходе исполнения обязанностей 
военной службы на воинских должностях в соответствии с полученной 
специальностью; 

 владеть способами бесконфликтного общения и саморегуляции в 
повседневной деятельности и экстремальных условиях военной 
службы; 

 оказывать первую помощь пострадавшим 
В результате освоения дисциплины студент должен знать: 

 принципы обеспечения устойчивости объектов экономики, 
прогнозирования развития событий и оценки последствий при 
техногенных чрезвычайных ситуациях и стихийных явлениях, в том 
числе в условиях противодействия терроризму как серьезной угрозе 
национальной безопасности России; 

 основные виды потенциальных опасностей и их последствия в 
профессиональной деятельности и быту, принципы снижения 
вероятности их реализации; 

 основы военной службы и обороны государства; 

 задачи и основные мероприятия гражданской обороны, способы 
защиты населения от оружия массового поражения; 

 меры пожарной безопасности и правила безопасного поведения при 
пожарах; 

 организацию и порядок призыва граждан на военную службу и 
поступления на нее в добровольном порядке; 

 основные виды вооружения, военной техники и специального 
снаряжения, состоящих на вооружении (оснащении) воинских 
подразделений, в которых имеются военно-учетные специальности, 
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родственные специальностям СПО; 

 область применения получаемых профессиональных знаний при 
исполнении обязанностей военной службы; 

 порядок и правила оказания первой помощи пострадавшим. 
3.Структура дисциплины 
Раздел 1. Гражданская оборона  
Тема 1.1 Единая государственная система предупреждения и ликвидации ЧС  
Тема 1.2 Организация гражданской обороны  
Тема 1.3 Защита населения и территорий при стихийных бедствиях  
Тема 1.4 Защита населения и территорий при авариях (катастрофах) на 
транспорте  
Тема 1.5 Защита населения и территорий при авариях(катастрофах) на 
производственных объектах  
Тема 1.6 Обеспечение безопасности при не благоприятной экологической 
обстановке  
Тема 1.7Обеспечение безопасности при неблагоприятной социальной 
обстановке  
Раздел 2. Основы военной службы  
Тема 2.1. Вооружённые Силы России на современном этапе 
4. Общая трудоемкость дисциплины 
Максимальной учебной нагрузки обучающегося 103 часов, в том числе: 

– обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 68 часов; 
– практических работ 20 часов; 
– самостоятельной работы обучающегося 35 часа.  

5. Формы контроля 
Промежуточная аттестация -дифференцированного зачёта. 
 

Профессиональные модули 
ПМ. 01 Подготовка и осуществление технологических процессов 

изготовления сварных конструкций 
1. Область применения программы 

Рабочая программа профессионального модуля является частью 
образовательной программы в соответствии с ФГОС по специальности 
22.02.06 Сварочное производство в части освоения основного вида 
профессиональной деятельности (ВПД): Подготовка и осуществление 
технологических процессов изготовления сварных конструкцийи 
соответствующих общих (ОК) и профессиональных (ПК) компетенций. 
ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы 
и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их 
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эффективность и качество. 
ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести 
за них ответственность. 
ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для 
эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и 
личностного развития. 
ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в 
профессиональной деятельности. 
ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, 
руководством, потребителями. 
ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного 
развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение 
квалификации. 
 ПК 1.1. Применять различные методы, способы и приёмы сборки и сварки 
конструкций с эксплуатационными свойствами.  
ПК 1.2. Выполнять техническую подготовку производства сварных 
конструкций.  
ПК 1.3. Выбирать оборудование, приспособления и инструменты для 
обеспечения производства сварных соединений с заданными свойствами.  
ПК 1.4. Хранить и использовать сварочную аппаратуру и инструменты в ходе 
производственного процесса.  
2. Место профессионального модуля в структуре образовательной 
программы: 
профессиональный модуль входит в профессиональный учебный цикл 
обязательной части программы подготовки специалистов среднего звена. 
3. Цели и задачи профессионального модуля – требования к результатам 
освоения профессионального модуля: 

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности 
и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в 
ходе освоения профессионального модуля должен  
иметь практический опыт: 

 применения различных методов, способов и приемов сборки и сварки 
конструкций с эксплуатационными свойствами; 

 технической подготовки производства сварных конструкций; 

 выбора оборудования, приспособлений и инструментов для 
обеспечения производства сварных соединений с заданными 
свойствами; 

 хранения и использования сварочной аппаратуры и инструментов в 
ходе производственного процесса; 
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уметь: 

 организовать рабочее место сварщика; 

 выбирать рациональный способ сборки и сварки конструкции, 
оптимальную технологию соединения или обработки конкретной 
конструкции или материала; 

 использовать типовые методики выбора параметров сварочных 
технологических процессов; 

 устанавливать режимы сварки; 

 рассчитывать нормы расхода основных и сварочных материалов для 
изготовления сварного узла или конструкции; 

 читать рабочие чертежи сварных конструкций; 
знать: 

 виды сварочных участков; 

 виды сварочного оборудования, устройство и правила эксплуатации; 

 источники питания; 

 оборудование сварочных постов; 

 технологический процесс подготовки деталей под сборку и сварку; 

 основы технологии сварки и производства сварных конструкций; 

 методику расчетов режимов ручных и механизированных способов 
сварки; 

 основные технологические приемы сварки и наплавки сталей, чугунов 
и цветных металлов; 

 технологию изготовления сварных конструкций различного класса; 

 технику безопасности проведения сварочных работ и меры 
экологической защиты окружающей среды. 

4. Общая трудоемкость модуля 
Всего часов с учетом практик: 1069 часов 

– максимальной учебной нагрузки обучающегося – 817часов; 
– обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося –545часов; 

из них    
теоретическое обучение281 час,  
практические занятия252 часа,  
лабораторные работы 12 часов; 

– самостоятельной работы обучающегося –272 часа,  
– учебная практика– 72 часа; 
– производственной практики –180 часов.  

5. Содержание обучения по профессиональному модулю 
МДК 01.01. Технология сварочных работ   
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Раздел 1.  
Тема 1. Классификация основных видов электрической сварки плавлением. 
Тема 2.  Теоретические основы электрической сварки плавлением. 
Тема 3.  Сварочные материалы. 
Тема 4.  Металлургические процессы при дуговой и электрошлаковой сварке 
Тема 5.  Сварочные напряжения и деформации. 
Тема 6.  Технология электрической сварки плавлением 
Тема 7.  Наплавка твердых сплавов и сварка чугуна 
Тема 8.  Сварка цветных металлов и сплавов. 
Тема 9.  Электрическая резка. Перспективные способы сварки и резки 
металлов 
Раздел 2. Технология газопламенной обработки металлов. 
Тема 1.  Технология газовой сварки 
Тема 2.  Кислородная резка металлов. 
Тема 3.  Газопламенная пайка и процессы пламенной обработки поверхности 
изделий 
 Раздел 3.Технология контактной сварки. 
Тема 1.  Теоретические основы контактной сварки. 
Тема 2.   Технология контактной точечной, рельефной и шовной сварки 
 МДК 01.02. Основное оборудование для производства сварных 
конструкций 
Раздел 1.Основное оборудование для производства сварных конструкций 
УП.01.01 Подготовка и осуществление технологических процессов 
изготовления сварных конструкций 
Раздел 1. Изучение роли сварочного производства в структуре организации. 
 - Вводное занятие.  
- Общее ознакомление с предприятием. 
Раздел 2. Ознакомление с подразделениями предприятия.  
- Ознакомление с технологической подготовкой сварочного производства.  
- Ознакомление с заготовительным производством.  
- Ознакомление со сборочно-сварочным цехом (участком).  
- Знакомство с конструкторской и технологической службами. 
Раздел 3. Овладение практическим опытом при выполнении 
производственных заданий на рабочем месте. 
 - Выполнение слесарно-сборочных работ по заданию предприятия.  
- Выполнение сварочных работ.  
- Контроль качества сварных конструкций. 
ПП.01 Подготовка и осуществление технологических процессов 
изготовления сварных конструкций 
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Раздел 1. Изучение роли сварочного производства в структуре организации: 
вводное занятие; общее ознакомление с предприятием. 
Раздел 2. Ознакомление с подразделениями предприятия: ознакомление с 
технологической подготовкой сварочного производства; ознакомление с 
заготовительным производством; ознакомление со сборочно-сварочным 
цехом (участком); знакомство с конструкторской и 
технологическойслужбами. 
Раздел 3. Овладение практическим опытом при выполнении 
производственных заданий на рабочем месте: выполнение слесарно-
сборочных работ по заданию предприятия; выполнение сварочных работ; 
контроль качества сварных конструкций. 
5. Формы контроля: 
- профессиональный модуль – экзамен; 
- междисциплинарный курс – экзамен; 
- учебная практика - дифференцированный зачет; 
- производственная практика – дифференцированный зачет. 

 
ПМ.02. Разработка технологических процессов и проектирование 

изделий. 
1.Область применения программы 

Рабочая программа профессионального модуля является частью 
учебной образовательной программы в соответствии с ФГОС по 
специальности 22.02.06 Сварочное производство в части освоения основного 
вида профессиональной деятельности (ВПД): Разработка технологических 
процессов и проектирование изделий и соответствующих общих 
компетенций (ОК) и профессиональных компетенций (ПК). 
ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы 
и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их 
эффективность и качество. 
ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести 
за них ответственность. 
ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для 
эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и 
личностного развития. 
ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в 
профессиональной деятельности. 
ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, 
руководством, потребителями. 
ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного 
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развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение 
квалификации; 
 ПК 2.1. Выполнять проектирование технологических процессов 
производства сварных соединений с заданными свойствами. 
ПК 2.2. Выполнять расчеты и конструирование сварных соединений и 
конструкций. 
ПК 2.3. Осуществлять технико-экономическое обоснование выбранного 
технологического процесса. 
ПК 2.4. Оформлять конструкторскую, технологическую и техническую 
документацию. 
ПК 2.5. Осуществлять разработку и оформление графических, 
вычислительных и проектных работ с использованием информационно-
компьютерных технологий. 
2. Место профессионального модуля в структуре образовательной 
программы: профессиональный модуль входит в профессиональный 
учебный цикл обязательной части программы подготовки специалистов 
среднего звена. 
3. Цели и задачи профессионального модуля – требования к результатам 
освоения профессионального модуля 

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности 
и соответствующими общими и профессиональными компетенциями 
обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен: 

иметь практический опыт: 

 выполнения расчетов и конструирование сварных соединений и 
конструкций; 

 проектирования технологических процессов производства сварных 
конструкций с заданными свойствами; 

 осуществления технико-экономического обоснования выбранного 
технологического процесса; 

 оформления конструкторской, технологической и технической 
документации; 

 разработки и оформления графических, вычислительных и проектных 
работ с использованием информационных и (или) компьютерных 
технологий; 
уметь: 

 пользоваться справочной литературой для производства сварных 
изделий с заданными свойствами; 

 составлять схемы основных сварных соединений; 
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 проектировать различные виды сварных швов; 

 составлять конструктивные схемы металлических конструкций 
различного назначения; 

 производить обоснованный выбор металла для различных 
металлоконструкций; 

 производить расчеты сварных соединений на различные виды 
нагрузки; 

 разрабатывать маршрутные и операционные технологические 
процессы; 

 выбирать технологическую схему обработки; 

 проводить технико-экономическое сравнение вариантов 
технологического процесса; 
знать: 

 основы проектирования технологических процессов и технологической 
оснастки для сварки, пайки и обработки металлов; 

 правила разработки и оформления технического задания на 
проектирование технологической оснастки; 

 методику прочностных расчетов сварных конструкций общего 
назначения; 

 закономерности взаимосвязи эксплуатационных характеристик 
свариваемых материалов с их составом, состоянием, технологическими 
режимами, условиями эксплуатации сварных конструкций; 

 методы обеспечения экономичности и безопасности процессов сварки 
и обработки материалов; 

 классификацию сварных конструкций; 

 типы и виды сварных соединений и сварных швов; 

 классификацию нагрузок на сварные соединения; 

 состав ЕСТД; 

 методику расчета и проектирования единичных и унифицированных 
технологических процессов; 

 основы автоматизированного проектирования технологических 
процессов обработки деталей 

4. Общая трудоемкость модуля 
Всего часов с учетом практик: 663 часа 

– максимальной учебной нагрузки обучающегося – 627часов; 
– обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 

418часовиз них      
теоретическое обучение 192 часа,  
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практические занятия 166 часов,  
курсовое проектирование 60 часов; 

– самостоятельной работы обучающегося –209 часов,  
– производственная практика –36 часов. 

5. Содержание обучения по профессиональному модулю 
МДК 02.01. Основы расчета и проектирования сварных конструкций 
Тема 1.1. Классификация сварных конструкций 
Тема 1.2. Виды нагружений. 
Тема 1.3. Принципы расчета конструкции по предельным состояниям 
идопускаемым напряжениям. 
Тема 1.4. Расчет работоспособности различных соединений, 
выполненныхэлектродуговой сваркой. 
Тема 1.5. Расчет прочности соединений, работающих на изгиб и 
сложноесопротивление. 
Тема 1.6. Усталостная прочность. 
Тема 1.7. Проектирование точечных соединений 
Тема 1.8. Клепано-сварные соединения. 
Раздел 2. Проектирование сварных конструкций. 
Тема 2.1. Рациональные методы проектирования конструкций. 
Тема 2.2. Проектирование сварных балок. 
Тема 2.3. Сварные колонны и стойки. 
Тема 2.4. Сварные рамы. 
Тема 2.5. Сварные фермы. 
Тема 2.6. Листовые конструкции. 
Раздел 3. Основные технологические процессы в машиностроении. 
МДК.02.02. Основы проектирования технологических процессов 
Тема 2.1.Основы проектирования технологических процессов и оснастки. 
Тема 2.2. Методика расчета и проектирования единичных и 
унифицированных и технологических процессов. 
Тема 2.3. Проектирование технологических процессов сварки. 
ПП.02 Разработка технологических процессов и проектирование изделий 
Раздел 1. Изучение структуры предприятия, осуществляющее сварочные 
работы: вводное занятие; ознакомление с предприятия; ознакомление со 
структурой сварочного производства предприятия. 
Раздел 2. Изучение технологических процессов заготовительного и 
подготовительного производств: изучение порядка наметки и разметки 
деталей; изучение процесса механической резки и строжки; изучение 
процесса газовой резки металла (ручная и автоматическая резка); изучение 
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процесса правки и вальцовки металла; изучение подготовки кромок деталей 
под сварки. 
Раздел 3. Изучение технологических процессов сборочно-сварочного 
участка: изучение технологии сборочных работ под сварку; изучение 
технологических процессов электродуговой сварки; изучение 
технологических процессов газовой сварки; изучение технологических 
процессов других способов сварки, применяемые на предприятии. 
Раздел 4. Изучение организации производственных работ на сварочном 
участке:изучение технологической подготовки сварочного производства; 
изучение работы конструкторской службы предприятия; изучение работы 
технологической службы предприятия сварочного предприятия. 
Раздел 5. Индивидуальное задание: описание сварной конструкции, 
изготовляемой на предприятии; расчет сварной конструкции на прочность; 
проектирование технологии изготовления сварного изделия (узла). 
6. Формы контроля: 
- профессиональный модуль – экзамен; 
- междисциплинарный курс – дифференцированный зачет; 
-производственная практика - дифференцированный зачет. 

 
ПМ. 03. Контроль качества сварочных работ 

1.Область применения программы 
Рабочая программа профессионального является частью учебной 

образовательной программы в соответствии с ФГОС по специальности 
22.02.06 Сварочное производство в части освоения основного вида 
профессиональной деятельности (ВПД): Контроль качества сварочных работ 
и соответствующих общих компетенций (ОК) и профессиональных 
компетенций (ПК). 
ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы 
и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их 
эффективность и качество. 
ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести 
за них ответственность. 
ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для 
эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и 
личностного развития. 
ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, 
руководством, потребителями. 
ПК 3.1. Определять причины, приводящие к образованию дефектов в 
сварных соединениях. 
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ПК 3.2. Обоснованно выбирать и использовать методы, оборудование, 
аппаратуру и приборы для контроля металлов и сварных соединений. 
ПК 3.3. Предупреждать, выявлять и устранять дефекты сварных соединений 
и изделий для получения качественной продукции. 
ПК 3.4. Оформлять документацию по контролю качества сварки. 
2. Место профессионального модуля в структуре образовательной 
программы: профессиональный модуль входит в профессиональный 
учебный цикл обязательной части программы подготовки специалистов 
среднего звена. 
3. Цели и задачи профессионального модуля – требования к результатам 
освоения профессионального модуля 

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности 
и соответствующими общими и профессиональными компетенциями 
обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен: 

иметь практический опыт: 

 определения причин, приводящих к образованию дефектов в сварных 
соединениях; 

 обоснованного выбора и использования методов, оборудования, 
аппаратуры и приборов для контроля металлов, и сварных соединений; 

 предупреждения, выявления и устранения дефектов сварных 
соединений и изделий для получения качественной продукции; 

 оформления документации по контролю качества сварки; 
уметь: 

 выбирать метод контроля металлов и сварных соединений, 
руководствуясь условиями работы сварной конструкции, ее габаритами 
и типами сварных соединений; 

 производить внешний осмотр, определять наличие основных дефектов; 

 производить измерение основных размеров сварных швов с помощью 
универсальных и специальных инструментов, шаблонов и контрольных 
приспособлений; 

 определять качество сборки и прихватки наружным осмотром и 
обмером; 

 проводить испытания на сплющивание и ударный разрыв образцов из 
сварных швов; 

 выявлять дефекты при металлографическом контроле; 

 использовать методы предупреждения и устранения дефектов сварных 
изделий и конструкций; 

 заполнять документацию по контролю качества сварных соединений; 
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знать: 

 способы получения сварных соединений; 

 основные дефекты сварных соединений и причины их возникновения; 

 способы устранения дефектов сварных соединений; 

 способы контроля качества сварочных процессов и сварных 
соединений; 

 методы неразрушающего контроля сварных соединений; 

 методы контроля с разрушением сварных соединений и конструкций; 

 оборудование для контроля качества сварных соединений; 

 требования, предъявляемые к контролю качества металлов и сварных 
соединений различных конструкций. 

4. Общая трудоемкость модуля 
Всего часов с учетом практик: 336 часов 

– максимальной учебной нагрузки обучающегося – 300часов; 
– обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 

200часовиз них      
теоретическое обучение 110 часов,  
практические занятия 80 часов,  
лабораторные работы 10 часов; 

– самостоятельной работы обучающегося –100 часов,  
– производственная практика – 36 часов. 

5. Содержание обучения по профессиональному модулю 
МДК 03.01. Формы и методы контроля качества металлов и сварных 
конструкций. 
Тема 1.1. Введение. Свариваемость металлов. Оценка свойств материалов. 
Тема 1.2. Деформации и напряжения при сварке. Дефекты и контроль швов и 
материалов. 
ПП.03 Контроль качества сварных конструкций 
Раздел 1. Организация системы контроля качества сварочных работ на 
предприятии: знакомство с предприятием; изучение организации контроля 
качества сварочных работ. 
Раздел 2. Овладение практическим опытом при выполнении 
производственных заданий на рабочем месте: выбор метода контроля 
металлов и сварных соединений; выполнение визуального контроля качества; 
выполнение измерений основных параметров сварных швов; определение 
качества сборочных работ; изучение проведения испытаний на прочность и 
герметичность; анализ выявленных дефектов и деформаций сварных 
изделий. 
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6. Формы контроля: 
- профессиональный модуль – экзамен; 
- междисциплинарный курс – дифференцированный зачет; 
-производственная практика - дифференцированный зачет. 

 
ПМ. 04. Организация и планирование сварочного производства 

1.Область применения 
Рабочая программа профессионального модуля является частью учебной 
образовательной программы в соответствии с ФГОС по специальности 
22.02.06 Сварочное производство в части освоения основного вида 
профессиональной деятельности (ВПД): Организация и планирование 
сварочного производства и соответствующих общих компетенций (ОК) и 
профессиональных компетенций ПК). 
ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы 
и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их 
эффективность и качество. 
ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести 
за них ответственность. 
ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для 
эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и 
личностного развития. 
ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, 
руководством, потребителями.  
ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды 
(подчиненных), результат выполнения заданий. 
ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного 
развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение 
квалификации. 
ПК 4.1. Осуществлять текущее и перспективное планирование 
производственных работ. 
ПК 4.2. Производить технологические расчеты на основе нормативов 
технологических режимов, трудовых и материальных затрат. 
ПК 4.3. Применять методы и приемы организации труда, эксплуатации 
оборудования, оснастки, средств механизации для повышения 
эффективности производства. 
ПК 4.4. Организовывать ремонт и техническое обслуживание сварочного 
производства по Единой системе планово-предупредительного ремонта. 
ПК 4.5. Обеспечивать профилактику и безопасность условий труда на 
участке сварочных работ. 
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2. Место профессионального модуля в структуре образовательной 
программы: профессиональный модуль входит в профессиональный 
учебный цикл обязательной части программы подготовки специалистов 
среднего звена. 
3. Цели и задачи профессионального модуля – требования к результатам 
освоения профессионального модуля 

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности 
и соответствующими общими и профессиональными компетенциями 
обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен: 

иметь практический опыт: 

 текущего и перспективного планирования производственных работ; 

 выполнения технологических расчетов на основе нормативов 
технологических режимов, трудовых и материальных затрат; 

 применения методов и приемов организации труда, эксплуатации 
оборудования, оснастки, средств механизации для повышения 
эффективности производства; 

 организации ремонта и технического обслуживания сварочного 
производства по Единой системе планово-предупредительного 
ремонта; 

 обеспечения профилактики и безопасности условий труда на участке 
сварочных работ; 
уметь: 

 разрабатывать текущую и перспективную планирующую 
документацию производственных работ на сварочном участке; 

 определять трудоемкость сварочных работ; 

 рассчитывать нормы времени заготовительных, слесарно-сборочных, 
сварочных и газоплазменных работ; 

 производить технологические расчеты, расчеты трудовых и 
материальных затрат; 

 проводить планово-предупредительный ремонт сварочного 
оборудования; 
знать: 

 принципы координации производственной деятельности; 

 формы организации монтажно-сварочных работ; 

 основные нормативные правовые акты, регламентирующие проведение 
сварочно-монтажных работ; 

 тарифную систему нормирования труда; 

 методику расчета времени заготовительных, слесарно-сборочных, 
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сварочных и газоплазменных работ, нормативы затрат труда на 
сварочном участке; 

 методы планирования и организации производственных работ; 

 нормативы технологических расчетов, трудовых и материальных 
затрат; 

 методы и средства защиты от опасностей технических систем и 
технологических процессов; 

 справочную литературу для выбора материалов, технологических 
режимов, оборудования, оснастки, контрольно-измерительных средств. 

4. Общая трудоемкость модуля 
Всего часов с учетом практик: 306 часов 

– максимальной учебной нагрузки обучающегося – 270часов; 
– обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 

180часовиз них     
теоретическое обучение 110 часов,  
практические занятия 70 часов; 

– самостоятельной работы обучающегося –90 часов; 
– учебная практика– 36 часов. 

5. Содержание обучения по профессиональному модулю 
МДК. 04.01. Основы организации и планирования производственных 
работ на сварочном участке 
Тема 1.1. Задачи проектирования сварочного производства. 
Тема 1.2. Организация сварочного производства. 
Тема 1.3. Нормативно-справочная литература 
УП.04.01 Организация и планирование сварочного производства 
Раздел 1. Изучение организации и планирование сварочного производства 
предприятия. 
 - Текущее и перспективное планирование сварочного производства на 
предприятии. 
 - Техническое нормирование сборочно-сварочных работ.  
- Организация сварочных работ на предприятии.  
- Ремонт и техническое обслуживание сварочного производства на 
предприятии. 
 - Организация работы по охране труда на предприятии. 
6. Формы контроля: 
- профессиональный модуль – квалификационный экзамен; 
- междисциплинарный курс – экзамен; 
- учебная практика - дифференцированный зачет. 
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ПМ. 05. Выполнение работ по одной или нескольким профессиям 
рабочих, должностям служащих. 

1.Область применения программы 
Рабочая программа профессионального модуля является частью учебной 
образовательной программы в соответствии с ФГОС по специальности 
22.02.06 Сварочное производствов части освоения вида профессиональной 
деятельности (ВПД): Выполнение работ по одной или нескольким 
профессиям рабочих, должностям служащих и соответствующих общих 
компетенций (ОК) и профессиональных компетенций ПК). 
ОК 1.  Понимать сущность и социальную значимость своей будущей 
профессии, проявлять к ней устойчивый интерес. 
ОК 2.  Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы 
и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их 
эффективность и качество. 
ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести 
за них ответственность. 
ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для 
эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и 
личностного развития. 
ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в 
профессиональной деятельности. 

ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, 
руководством, потребителями. 
ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды 
(подчиненных), результат выполнения заданий. 
ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного 
развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение 
квалификации. 
ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в 
профессиональной деятельности. 
ПК1.2. Выполнять техническую подготовку производства сварных 
конструкций. 
ПК 1.3. Выбирать оборудование, приспособления и инструменты для 
обеспечения производства сварных соединений с заданными свойствами. 
ПК 1.4. Выбирать и рассчитывать основные параметры режимов работы 
соответствующего оборудования. 
ПК 2.5. Осуществлять разработку и оформление графических, 
вычислительных и проектных работ с использованием информационно-
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компьютерных технологий. 
ПК 3.1. Определять причины, приводящие к образованию дефектов 
в сварных соединениях. 
ПК 3.2. Обоснованно выбирать и использовать методы, оборудование, 
аппаратуру и приборы для контроля металлов и сварных соединений. 
ПК 3.3. Предупреждать, выявлять и устранять дефекты сварных соединений 
и изделий для получения качественной продукции. 
ПК 4.1. Осуществлять текущее и перспективное планирование 
производственных работ. 
2. Место профессионального модуля в структуре образовательной 
программы: профессиональный модуль входит в профессиональный 
учебный цикл обязательной части программы подготовки специалистов 
среднего звена. 
3. Цели и задачи профессионального модуля – требования к результатам 
освоения профессионального модуля 
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и 
соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в 
ходе освоения профессионального модуля должен 
             иметь практический опыт:  

 выполнения ручной дуговой и плазменной сварки средней сложности и 
сложных деталей аппаратов, узлов, конструкций и трубопроводов из 
конструкционных и углеродистых сталей, чугуна, цветных металлов и 
сплавов;  

 выполнения автоматической и механизированной сварки с 
использованием плазмотрона средней сложности и сложных аппаратов, 
узлов, деталей, конструкций и трубопроводов из углеродистых и 
конструкционных сталей;  

 чтения чертежей средней сложности и сложных сварных 
металлоконструкций;  

 организации безопасного выполнения сварочных работ на рабочем 
месте в соответствии с санитарно-техническими требованиями и 
требованиями охраны труда;  

знать:  

 правила подготовки изделий под сварку;  

 назначение, сущность и технику выполнения типовых слесарных 
операций, выполняемых при подготовке металла к сварке;  

 средства и приемы измерений линейных размеров, углов, отклонений 
формы поверхности;  
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 виды и назначение сборочно-сварочных приспособлений;  

 виды сварных швов и соединений, их обозначения на чертежах;  

 типы разделки кромок под сварку;  

 правила наложения прихваток;  

 устройство обслуживаемых электросварочных и плазморезательных 
машин, плазмотронов и источников питания;  

 свойства и назначение сварочных материалов, правила их выбора; 
марки и типы электродов;  

 правила установки режимов сварки по заданным параметрам;  

 особенности сварки и электродугового строгания на переменном и 
постоянном токе;  

 основы электротехники в пределах выполняемой работы;  

 правила чтения чертежей сварных пространственных конструкций, 
свариваемых сборочных единиц и механизмов;  

 технологию изготовления сварных типовых машиностроительных 
деталей и конструкций;  

 материалы и нормативные документы на изготовление и монтаж 
сварных конструкций;  

 сущность технологичности сварных деталей и конструкций;  

 требования к организации рабочего места и безопасности выполнения 
сварочных работ;  

 способы наплавки;  

 материалы, применяемые для наплавки;  

 технологию наплавки твердыми сплавами;  

 технику удаления наплавкой дефектов в деталях, узлах, механизмах и 
отливках различной сложности;  

 режимы наплавки и принципы их выбора;  

 требования к сварному шву;  

 виды дефектов в сварных швах и методы их предупреждения и 
устранения;  

 строение сварного шва, способы испытания и виды контроля;  

 причины возникновения внутренних напряжений и деформаций в 
свариваемых изделиях и меры их предупреждения.  

 устройство и назначение применяемых на производстве автоматов и 
полуавтоматов, плазмотронов. 

4. Общая трудоемкость модуля 
Всего часов с учетом практик: 831 час 

– максимальной учебной нагрузки обучающегося – 291час; 
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– обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 196часа из 
них     

–  теоретическое обучение 80 часов,  
– практические занятия 116  часов; 
– самостоятельной работы обучающегося –97 часов; 
– учебная практика – 216 часов; 
– производственная практика – 324 часа. 

5. Содержание обучения по профессиональному модулю МДК. 05.01 
Выполнение работ по профессии 19756 Электрогазосварщик. 
Введение. Применение сварочных технологий в ремонтных и строительно-
монтажных работах 
Тема 1.1. Сварка строительных стальных конструкций 
Тема 1.2. Сварка стальных технологических трубопроводов 
Тема 1.3.  Сварка магистральных трубопроводов 
Тема 1.4.  Сварка арматуры железобетона 
Тема 1.5. Сварка и пайка при электромонтажных сантехнических и 
вентиляционных работах      
Тема 1.6.Наплавка и ремонтная сварка 
УП.05.01 Выполнение работ по профессии 19756 Электрогазосваршик 
Раздел 1. Выполнение технической подготовки производствасварных 
конструкций. 
Раздел 2. Подбор и применение оборудования, приспособленийи 
инструментов для обеспечения производства сварных соединений с 
заданными свойствами. 
Раздел 3. Хранение и эксплуатация сварочной аппаратуры и инструментовв 
ходе производственного процесса. 
Раздел 4. Разработка и оформление графических, вычислительных 
ипроектных работ с использованием информационно-компьютерных 
технологий. 
Раздел 5. Определение причин, приводящих к образованию дефектов 
всварных соединениях.  
Раздел 6. Обоснование выбора и использования метода,оборудования, 
аппаратуры и приборов для контроля металлов, исварных соединений. 
Раздел 7. Предупреждение, выявление и устранение дефектов в сварных 
соединениях и изделиях для получения качественной продукции. 
Раздел 8. Планирование производственных работ. Текущее и перспективное. 
ПП.05.01 Выполнение работ по рабочей профессии 19756 
Электрогазосварщик 
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Раздел 1. Выполнение технической подготовки производствасварных 
конструкций. 
Раздел 2. Подбор и применение оборудования, приспособлений и 
инструментов для обеспечения производства сварных соединенийс 
заданными свойствами. 
Раздел 3. Хранение и эксплуатация сварочной аппаратуры и инструментов в 
ходе производственного процесса. 
Раздел 4. Разработка и оформление графических, вычислительных и 
проектных работ с использованием информационно-компьютерных 
технологий. 
Раздел 5. Определение причин, приводящих к образованию дефектов 
всварных соединениях. 
Раздел 6. Обоснование выбора и использования метода,оборудования, 
аппаратуры и приборов для контроля металлов, исварных соединений. 
Раздел 7. Предупреждение, выявление и устранение дефектов в сварных 
соединениях и изделиях для получения качественной продукции. 
Раздел 8. Планирование производственных работ. Текущее и перспективное. 
6. Формы контроля: 
- профессиональный модуль – квалификационный экзамен; 
 - междисциплинарный курс – дифференцированный зачет; 
- учебная практика – дифференцированный зачет; 
- производственная практика - дифференцированный зачет. 
 

Производственная практика (преддипломная) 
1. Область применения программы практики 

Преддипломная практика является составной частью образовательного 
процесса по специальности 22.02.06 Сварочное производство, имеет важное 
значение при закреплении видов профессиональной деятельности в 
сварочном производстве. Преддипломная практика является завершающим 
этапом формирования компетенций, обеспечивая получение и анализ опыта, 
как по выполнению профессиональных функций, так и по вступлению в 
трудовые отношения.  
2. Цели производственной практики (преддипломной): 
- Комплексное освоение обучающимися видов профессиональной 
деятельности: 
подготовка и осуществление технологических процессов изготовления 
сварных конструкций;  
разработка технологических процессов и проектирование изделий; 
контроль качества сварных конструкций; 
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организация и планирование сварочного производства. 
- Получение практического опыта: 
выполнения расчетов и конструирование сварных соединений и 
конструкций; 
проектирования технологических процессов производства сварных 
конструкций с заданными свойствами; 
осуществления технико-экономического обоснования выбранного 
технологического процесса; 
оформления конструкторской, технологической и технической 
документации; 
разработки и оформления графических, вычислительных и проектных работ 
с использованием информационных и (или) компьютерных технологий; 
текущего и перспективного планирования производственных работ; 
выполнения технологических расчетов на основе нормативов 
технологических режимов, трудовых и материальных затрат; 
применения методов и приемов организации труда, эксплуатации 
оборудования, оснастки, средств механизации для повышения 
эффективности производства; 
организации ремонта и технического обслуживания сварочного производства 
по Единой системе планово-предупредительного ремонта; 
обеспечения профилактики и безопасности условий труда на участке 
сварочных работ. 
- Закрепление теоретических знаний: 
основы проектирования технологических процессов и технологической 
оснастки для сварки, пайки и обработки металлов; 
правила разработки и оформления технического задания на проектирование 
технологической оснастки; 
методику прочностных расчетов сварных конструкций общего назначения; 
закономерности взаимосвязи эксплуатационных характеристик свариваемых 
материалов с их составом, состоянием, технологическими режимами, 
условиями эксплуатации сварных конструкций; 
методы обеспечения экономичности и безопасности процессов сварки и 
обработки материалов; 
классификацию сварных конструкций; 
типы и виды сварных соединений и сварных швов; 
классификацию нагрузок на сварные соединения; 
состав ЕСТД; 
методику расчета и проектирования единичных и унифицированных 
технологических процессов; 
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основы автоматизированного проектирования технологических процессов 
обработки деталей; 
принципы координации производственной деятельности; 
формы организации монтажно-сварочных работ; 
основные нормативные правовые акты, регламентирующие проведение 
сварочно-монтажных работ; 
тарифную систему нормирования труда; 
методику расчета времени заготовительных, слесарно-сборочных, сварочных 
и газоплазменных работ, нормативы затрат труда на сварочном участке; 
методы планирования и организации производственных работ; 
нормативы технологических расчетов, трудовых и материальных затрат; 
методы и средства защиты от опасностей технических систем и 
технологических процессов; 
справочную литературу для выбора материалов, технологических режимов, 
оборудования, оснастки, контрольно-измерительных средств. 
- Совершенствование практических умений: 
пользоваться справочной литературой для производства сварных изделий с 
заданными свойствами; 
составлять схемы основных сварных соединений; 
проектировать различные виды сварных швов; 
составлять конструктивные схемы металлических конструкций различного 
назначения; 
производить обоснованный выбор металла для различных 
металлоконструкций; 
производить расчеты сварных соединений на различные виды нагрузки; 
разрабатывать маршрутные и операционные технологические процессы; 
выбирать технологическую схему обработки; 
проводить технико-экономическое сравнение вариантов технологического 
процесса; 
разрабатывать текущую и перспективную планирующую документацию 
производственных работ на сварочном участке; 
определять трудоемкость сварочных работ; 
рассчитывать нормы времени заготовительных, слесарно-сборочных, 
сварочных и газоплазменных работ; 
производить технологические расчеты, расчеты трудовых и материальных 
затрат; 
проводить планово-предупредительный ремонт сварочного оборудования. 
3. Общая трудоемкость производственной практики (преддипломной) 
Всего часов – 144 часа (4 недели) 
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4.Содержание рабочей программы производственной 
практики(преддипломной) 
Закрепление полученных теоретических знаний на основе практического 
участия в деятельности предприятий сварочного производства. 
Приобретение опыта профессиональной деятельности и самостоятельной 
работы. Сбор, анализ и обобщение материалов для подготовки материалов 
отчета по практике и выпускной квалификационной работы. 
6. Формы контроля 
Промежуточная аттестация – дифференцированный зачет. 
 


